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Organizacdo sem fins lucrativos, apoiada por membros a nivel global.
Faz parte do Associacdo Americana dos Engenheiros Quimico (AIChE).
Criada em marco de 1985 como resposta a tfragedia em Bhopal (Union
Carbide), com a finalidade de liderar o esforco colaborativo para

eliminar os acidentes catastrofico de processo.
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Missdo ecps

Center for Chemical Process Safety

CCPS estd empenhado em alcancar um mundo sem incidentes de Seguranca de

Processo, através de:

Servir como um recurso mundial de primeira linha para conhecimento e
compreensQo de Seguranca de Processos

Avancar na cultura de Seguranca de Processos, conceitos técnicos e praticas de
gestdo

Aprimorar a competéncia individual e organizacional em Seguranca de Processos
Fomentar a colaboracdo dentro e entre organizacoes, em todos 0s niveis
Promover a Seguranca de Processos como um valor social fundamental e base

para uma operacdo responsavel e sustentavel
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hitps://www.aiche.org/ccps %PS

Center for Chemical Process Safety

A AIChE SIGN IN

%PS Education Events Membership Projects Tools Publications Q

Ersm b Chemess Frovem bofehy

. Crie sua conta
Center for Chemical 10 site do CCPS

Process Safety

e usufrua de
. . todo
A World without Process Safety Incidents™ Aember-only ( - .
- conhecimento
ABOUT CCPS BECOME A MEMBER disponibilizado
a empresas
membro
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Crie sua conta no site do CCPS e usufrua de todo conhecimento
disponibilizado ao publico e as empresas membro PS

: Center for Chemical An AICHE Technological Community

Process Safoty

Login Don't have an account?

CCPS offers many benefits but the true value of
Username Forgot your username? membership lies in the extraordinary interaction
and learning opportunities. The vast pool of

litz ] = Sl 2

- knowledge and experience that is available to
members is priceless. Members help each
other, providing technical guidance and offering

Pesinisl Eoipt your paprursdi safety strategy suggestions. Join CCPS.
If you do not already have a login account

0 Show Bassword G please creale an account here.

LOGIN >

Keep me signed in Crie Sua Conta
no site do CCPS

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY
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Center for Chemical Process Safety
Education Events Membership Projects Tools Publications A AIChE
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An AIChE Technology Allian

Empresas membro do CCPS — América Latina (&S

Center for Chemical Process Safety
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Publicagoes do CCPS em Portugués %PS
Online publications available at aiche.ccps/org

Rég\_afdeOroenSegu i - |nTereSTed in Sponsor O

€505 para:

INDICADORES DE oo Combunie REGLAS DE ORO DE GOLDEN RULES FOR CCPS book
SEGURIDAD DE POLVOS CHLOR-ALKALI SN
PROCESOS COMBUSTIBLES IN-PROGRESS translation’

ccps@aiche.org

[ ] A
T ANALISE DE

Conducdo das
Operacdes e CAMADA EDE
Disciplina Diratiizes pera PR OTEQAO

Operacional

Definicdo de Requisitos
de Competéncia em
Seguranca de Processo

perac:
e Manutencao

-
-
e
—
-
—
—
—

GRSE @PS B = _
DIRETRIZES PARA Cﬂl!l]UQ[\l] DAS DIRETRIZES PARA DEFINIGI\O ANALISE DE CAMADA DIRETRIZES PARA DIRETRIZES PARA ELABORAR  DIRETRIZES PARA ELABORAR
SEGURANGA DE OPERAGOES E DISCIPLINA DE REQUISITOS DE DE PROTEGAD GERENCIAMENTO DE MUDANCA PROCEDIMENTOS EFICAZES PROCEDIMENTOS PARA
PROCESSO BASEADA EM OPERACIONAL COMPETENCIA EM SEGURANGA PARA SEGURANGA DE PROCESSO DE OPERAGAO E AVALIAGAO DE PERIGOS

RISCO DE PROCESSO MANUTENGAO



Traducciones al Portugues (en-progreso)

Patrocinados por RSE

Guidelines for

Process
Safety
Metrics

Traducido 85%

Traducido 76%

( E An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety

Patrocinado por Vale

Human Factors
Handbook for
Process Plant

Operati
Impro

and 5

Process Safety
Leadership from
the Boardroom

to the Frontline ads,

Siguiente para traducir
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Publicaciones del CCPS en Espanol

Online publications available at aiche.ccps/org

Genter for Chemical Prooess Safely

Indicadores de Seguranca de Processo

Guia de Selegdo de Indicadores Proativos e Reativos v INDIcADoREs DE Go\den RU‘ES Of P!OCESS Safety for GolnEN RulEs FnR Golden Ru‘es Of PrOCeSS Safety fOr GolnEN RulEs FOR
: SEGURANGA DE Combustible Dusts COMBUSTIBLE DUST Chlor-Alkali CHLOR-ALKALI

IN-PROGRESS
PRQLidant
ispersion
{ Ignition Source
Combustible Dust

PROCESSO

( E An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety

[ Interested in sponsor a)
CCPS book
translation?

ccps@aiche.org

Conduccién de “:':.f‘"
las O;.)er-aﬂ.ones Y ENFOQUE PRACTICO SOBRE LA
Disciplina IDENTIFICACION DE PELIGROS ENFOQUE PRACTICO SOBRE LA
Operativa y para el Personal Bperativo v de Mantenimientn y
CONDUCCION DE LAS _ IDENTIFICACION DE PELIGROS
exussrornasismmanoesocsss— OPERACIONES Y DISCIPLINA PARA EL PERSONAL
OPERATIVO Y DE

TN LA INDUSTRIA OPERATIVA
{ MANTENIMIENTO

" PROCESS

GUIDELINES FOR

RISK
BASED
GUIDELINES FOR RISK
BASED PROCESS SAFETY

SAFETY



* CCPS Key Global & Regional Events in.2024

September 10, 2024

CCPS 9" Canada Regional
9 Meeting - at Ovintiv in Calgary

Global Process Safety & Big
Data Conference
October 39 Week

20" Global Congress on

Process Safety
March 24-28

¢

Frankfurt, Germany

5 Global TSC Meetings-
F2F : Mar 28 & Nov13-14
(Houston)
WebEx: June 26, Sept 25

QQNew Orleans, USA

10th Latin America
Conference on Process Safety
Sept 18-20, Colombia

Africa

Brazil

,June 4-5,

2024 Regional Meeting o

Rio de Janeiro

2024 Regional Meeting
Argentina, June 10

¢

India Regional Meeting:
June, Vadodara, GJ
8th Global Summit on

Process Safety

Nov 25-27, Mumbai

Q

India

SE Asia Regional Meeting
October 10, FM Global

Q 9 Africa Regional Meeting,

CCPS Trinidad & Tobago 2"
Annual Regional Meeting
October 10, 2024

Virtual
Date: August 39 Week

Q

Singapore

( ? An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety



102 Conferencia Latinoamericana de
Seguranca de Processo CCPS %PS

Center for Chemical Process Safety

18)19]20 10 CCPS Aam > 220 trabalhos submetidos a avaliagdo
SEPT LATIN AMERICAN W
CONFERENCE

’
1

/ Setembro *

ONPROCESS SAFETY O PSM, Cultura e Lideranca, Competencias em PSM,

Investigacdo de Acidentes, Disciplina Operacional

118-20, 2024;

d PSM na Idustria de Mineracdo e Siderurgia

Q Ciberseguranca, Sustentabilidade, Transicdo

Energética (H2 y Baterias),
e O ... cmais Barranquilla
of I Colombia

Information

[ www.aiche.org/lacps ]

Visit our Sponsor and Exhibit page to learn how you can support the 2024 LACPS




Disponiveis Online

Série PRATICAS DE TRABALHO SEGURO

SAFE SAFE LORFINED SP
WORK WORK ol
PRACTICE _ PRACTICE

CONFINED
SPACE ENTRY .

ENERGY ISOLATION:
LOCK OUT - TAG OUT - TRY

SAFE SAFE
WORK WORK
PRACTICE PRACTICE _

FIELD REVIEW OF | %

PERMITS

( E An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety

SAFE SAFE SAFE
WORK WORK WORK
PRACTICE PRACTICE & PRACTICE |
COMMON ELEMENTS EQUIPMENT =) EXCAVATION }‘* e

F PERMIT TO WORK SYSTEMS SAFE
WORK PRACTICES AND PERMITS

Q2 2024
=  SIMOPS
= Hot Tapping

=  Hot Work
= Job Safety

Analysis

IDENTIFICATION

4Q2023

www.aiche.org/CCPS/Publications

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY



Regras de Ouro em Seguranca de Processo

( E An AIGHE Technology Alliance ( E An AIGHE Technology Allian

Center for Chemical Process Safety Center for Chemical Process Safety Center for Chemical Process Safety

Golden Rules of Process Safety for: Golden Rules of Process Safety for: Golden Rules of Process Safety for:

Hydrogen Sulfide Combustible Dusts Chlor-Alkali

Oxidant
Dispersion 4
4

\ Ignition Source
Confinement
\

Combustible Dust

Available online at CCPS

www.aiche.org/CCPS/Publications

( E An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety

In Development

=  Anhydrous Ammonia
= Phosgene

= LNG

= Ethylene Oxide

=  Flammable Liquids

=  Ammonium Nitrate

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY



Principios Fundamentais de PSM

#n MIERE Sectonlogy Alionee

Cariter for Chemicol Process Saledy

Key Principles of Process Safety for:

Operational Readiness

Published Dec 2022

www.aiche.org/CCPS/Publications

Center for Chemicaol Process Safe

Key Principles of Process Safety for:

Incident Investigation

Published October 2023

InDevelopment

. Asset Integrity (2024)

" Operating Procedures (2024)
. Inerting / Nitrogen (2024)

An AIChE Technology Alliance

PS

Center for Chemical Process Safety

Center for Chemical Process Safe!

Key Principles of Process Safety for:

Management of Change

Published Earlier

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY



An AIChE Technology Alliance

Monografias P

Center for Chemical Process Safety

E&ps o =

‘Conter ox Eneenicol rocess oty
Cormrrer coames e,

CCPS Monograph:

CCPS Monograph:
How Business Financial Decisions Impact Methods to Analyze Loss-of-Containment
Process Safety Performance SEeT b

This monograph guides decision-makers with

operational responsibility to consider the process safety
impacts of their decisions.

www.aiche.org/CCPS/Publications

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY



CCPS Tools -

Center for Chemical Process Safety

CCPS provides process safety professionals with a variety of free tools
that include worksheets, databases, process safety metrics, a glossary, WS Process Safety
safe work practices, and tools for risk analysis screening and chemical hert S Metrics

h a Za rd e n g I n ee rl n g fu n d a m e nta I S . . o JE— Guidance for Selecting Leading and Lagging Indicators
Béacon €PS  ioMosaic_

*Chemical Reactivity Worksheet st i oo i ——
Toxic Gases

*Golden Rules %

. M . “ Enasmenu like nitrous oxide, and special toxicants like .

*Process Safety Incident Database e——————

‘Sourve: Pitas:/imww, voanaws,comjordan-negigance-

March 2023

Did You Know?
= Toxic gases can cause poisonous effects at relatively low
concentrations when in contact with the human body.

= Toxic gases are normally grouped as irritants like chlorma and
ammonia, iants like nitrogen

- Toxic gases are especially dangerous because they are

H H ? commonly stored and transported under pressure. They
*Process Safety Incident Evaluation (PSIE) e oo o e o et
On June 27, 2022, a 25-{on isolainer of Many. ke hydrogen sulfido and carbon monoside,are invisible
liquefied chiorine gas was being loaded onto and have unreliable or no odor warning proper
. aship by a crane in Aqaba, Jordan. Alfling_» L In
° P S f t M t cable snapped, and the tank d countries, a is raquired. Essential elements
rocess sare etrics s e and . A huge couae! e el e s
toxic yellow chiorine gas formed and workers where highly hazardous materials are present will be covered
evacuated the area. Thirteen people were in a future Beacon.

killed and about 300 others were hospitalized

*Process Safety Beacon e o __ What Can You Do? _

times more than the cable load capacity,” and L handling ing toxic
the required safety measures for dealing with gms should always include what to do if a release occurs:
° such hazardous material were not in place. + Always be aware of the materials being handled, equipment
rocess Safety Glossary B i e e e
time to check the lifting equipment and s

procedures. ¥ Read and heed the warnings on labels, placards and
; ; ) : e s
Experts said the incident could have become signs where loxic gases are stored and used.
*Professional Services Directory e o T Sl s SO s« Syl wan o
shift not left the site shortly before the leak. personnel who are tao close to move away.
Fortunately, winds also blew the toxic gas  Know where 1o go and what procedures t follow if there is.
away from populated areas in the port city to S 1 & Version 4.0
*RBPS Resources Web Tool N »
Precautions should be taken during chemical trained and equipped as an emergency responder. Move
unloading operations in case of leaks, cross-wind and away from the path of the gas release to
whether the materials are solids, liquids or approved safe havens and shelter-in-place locations.

*RAST and CHEF e s i, QS
people close to the loading area who did not protective equipment and portable gas detectors where
need to be there at the time of the incident. authorized, available and suitable for the release at hand. 4'“1 E gy m
. dition
L] Safe Wo rk Pra ct I ces Toxic gas exposures can be fatal. Take the correct actions to protect yourself and others.
LGRS 023 it e Rraductn o o commercl,educatonl ppeses s sncusaged Howrer,epreductn o any cemmacl
purpose
e =
VvV 20/20
ISion

oy it

Available in 41 languages
Used as a training tool
Comes Monthly to your inbox
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This issue sponsored by

ioMosaic”

Process Safety

i}

Messages for Manufacturing Peesonnel
winw gione arniccoslormcess saliy bescon

An Error Trap Leads to a Catastrophe January 2024

=

Figure 1: Rising Stam vaives Figure 2: Fixed Stem valves

Afuel terminal was off-lozding s farge amount of gasaline :

from a ship to several storage tanks. The supervisor Did You Know?
Fill o tank, and it

averfiowed intothe containment (dike) area. e e oo e s het ok e, s £

Unfortunately, the vaive to drain raimwater from the

containment had baen [eft open and the gasoline flowed

outto the retention pond near the wastewate

trestrment (WWT) area. The pumps in the WWT area

were nat classifled for flammable vapor. The vapors Mp‘:;::mmﬁ;m bescaludog pictives

ignited, and the fire spread hack toward the overflowing

tank. A number af explosions and 2 faclity-wide fire hat

catastrophic impacts on the plant, community and

* Having two different style valves in the same service can create
an'emror trep', @ skuation where a mistake is moe lkely.

= Poor kghting in remate areas can make minoc differences in
equipment aifficul 10 see and was a factor in this event.

sensitive environmental areas around the tarminal. What Can You Do?

H happen? = Iyou notice squipment that loaks similer but oparates

The tank farm used both rising stem (Fig. 1] and fixed differently, eil your supervisor. There may be several ways t

stem valves (Fig 2} toth 2

StrM Water retention pond in the WWT area, Rising stem + ekt pictures 1o improve operating procesures by showing
i ignment for the

by ohserving the stem above the valve whel {red arrow). equipment

Fixed stem valves do not grovide a visual Indication of the o Bt sokoe vabyed 0 hey R bprate the sarme by ekt

position [blue arrow]: ise above the nges using heanagement of Change (MDC).

handwhel when the gate is raised. It was difficult for = Whre ook ighting mokes Gpriations more ¥t secormiend

‘operatars to know the actual position of the fixed stem tightingin th di

value an the dike drain for the tank dike without encrai safery. (Again, follow 40C)

physically turning . . AT Fom:

Paor lighting in the area mare it difficult for operators o
see the valve POSINIONS. For more detaik, 4e< (S8 REQor NG,
2010021PR

Do not get caught in an error trap !

SAICHE 2004, All ighis reserved. Remrosuction for non-commeral, educaiional pirposes & encouraged. Howeves, regraducton for any sommercial
& o, can L Contact s ai coon beoconf@aiche org or =1 B46-485-1371

reported using  nea(-miss or other regarting form.
= Also see the June 2006 Bescan for another valve efrorincident.

This issue sponsored by
Prucess Sadely

acon @Ps | D bekra

siche orplocps o gskira

Messages for Manufacturing Persannel
v sihe oroicopslyucess ssiete-bescn

Vacuum can put a dent in your process! February 2024

Did You Know?

* Whena process runs at less than atmaspheric
pressure (vacuuml, the process contains less air
than, Fitls

‘near full vacuum, (0 psia or 0 me Hg), thera is

ittle airin the process.

Equipment rated for intemal pressure may not be

rated for vacuum. Pressure and vacuum ratings for

‘equipment can be found on the equipment tag or

the equipmentdata sheet.

+ Vacuum control systems reduce the pressure by
‘opering ualves to a vacuum source. The pressure
can be raisad by adding a gas (usually inert) into.
the process ta raise the pressure.

* For boiling processes, lowes pressure aiows most
‘materiaisto bod st & lower temperature, This Is
often how high bolling materials are separated.

What happened? A pro

operating under vacuum . Suddenly, the vent line collapsed
Equipment can collapse when the internal pressure caused by the
wacuum is lower than the equipment’s vacuum rating. Vacuum can
be created Inside equipment by:

. chasan What Can You Do?

‘eductar or vacuum pump, without adding a gas 1o control the
pressure (See Figure 1)

Understand how the vacuum systems work for
your processes - both how the vacuum s created

* Draining a tank without properly venting the headspace. and o tie pressiie s cortrotied.
» Coaling 3 tank without venting it — this can even oceur if s vessel  + Recognize that lass of vacuum in a flammable
vent is blocked and the amblent temperature decreases llke 3 system could mean that air got inta the process.
sudden rain. Follow your UFit's procedures to manage the
upset

Steaming a vessel WItNOLE venting It - the water vapor can
” et bo vent of providing

a veriting path, such s & vacuum reflef device.

* Don't steam out equipment of pump material out
0Fa tank or vessel withauta venting path or other
means of pratection from yacuum.

Figure 2)
Why is creating vatuum s peoslem? Beyond the poteatis! for
vessel collapse, vacuum can cause other potentially unsafe
conditians. Air can be trawn into the equipment; Ifthe process
contains flammable materials, an Ignition or explosion could pccur.  ® DUNINg hazard reviews, discuss all the possibie
Vacuum could 3150 cause materials n the pracess o bolt E it ol ik Soute Conoepiee e
unexpectediy or foam. There is alsoa risk of backfiow n EYENIE ST fas . Sl S
equipment, since materials tend to flow toward lower pressure A
points in the process.

o not let vacuum collapse your equipment!

AICHE 2024

i rights resesved Reeproshucson for non.commercial, edcatial purpases i encouaged. However. reprodusion for ary commercia
witen A ACHE Comtact us af zome bearnrss 2or +1 BAB4GE1ITT

www.aiche.org/CCPS/Publications

An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety

The Process Safety Beacon is a monthly
one-page newsletter that covers the
breadth of process safety topics. Scan the

QR code below to subscribe:

SCAN ME

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY



PSID

PROCESS SAFETY INCIDENT DATABASE

From the Center for Chemical Process Safety

Total Inadents
876

Member Companies:

143

( E An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety

‘ Collection of learning's from incidents and near-misses.

Useful for hazard analysis, incident investigation,

‘ process design, and training

It is CCPS expectation that all member companies,
participating in the PSID, will be able to submit one
incident on a yearly basis, as a minimum, to this
database.

Access to PSID is free to CCPS member companies.
[ Five users per company]|]

Data as of February 20, 2024

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY
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assSe’ey PROCESS B - .
ammBe) " LESs 229%% PDDACECC
\ w » 2 [/ L ) = Sy
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‘E.-‘é ” WEEK & el

December 2-6. 2024

Join Us for a week-long observance

of Process Safety Excellence !

We invite you to participate in this week-long

abservance, filled with engoging octivities and
icationol opportunities that will our

commitment 1o process safety.

PROGRAM & ACTIVITIES

WEBINARS

Ranowned industry experts will share their insights
and expariences on process sofety monogement,
best practices, and the latest trends

PANEL DISCUSSIONS

Engage in thought-provoking conversations with a
diverse panei of professionals, é'xchunglﬂg ideas
and discussing the chalienges and solutions in
' maintaining o safe.work er

CASE STUDIES

Discover real-lifs exomples of process safsty
incidents, their root causes, and the lessons learnead.
Gain voluable insights into preventing similar | ¥
‘acourrences within our organization.

Scan the QR code
to learn more

FACILITATED BY-

(€PS | * | ulie FABIG e
TR IChamE. 'u-;icqr Fire 8 Blase Eoe
= Safery Cantir  O'Conmar Infa Group

For More information visit:

N\ W, B
S Mary Kay O'Connor F 6 B I G
1 Process Safety Center
L a Texas AEM Engineering Experiment Station TION GROUP

Conter for Chamicol Procoss Sofely e FIRE AND BLAST INFORMA
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Virtuais - (terca-feira) 14 as 17 30h
27 fevereiro - IBP (v)

16 abril - GERDAU (V)

16 maio (quinta) - IPIRANGA @

04 junho — TRANSPETRO (presencial - Rio de Janeiro)
13 agosto - CCPS

8 outubro - FM GLOBAL

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY



AGENDA

< E An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety

Horario Dia1- 4Junho 2024 \

08:00 - 08:30 Inscricdo & café de boas vindas

08:30 - 08:45 Abertura e Instrucées (TRANSPETRO)

08:45 -09:15 Agenda & Atualizacdes do CCPS - Glitz (CCPS)

09:15-10:15 Palestra Magna — Integracdo das Operacdes (Dutos, Terminais, Navios e SMS) - (TRANSPETRO)

10:15-10:30 Pausa & Café

10:30-11:15 BOW TIE de gasbmetro realizado pela Comissdo de Seguranca de Processo da Aco Brasil (APERAM, GERDAU,
USIMINAS, ARCELORMITTAL) — Pauliana Craveiro (ARCELORMITTAL)

11:15-12:00 Gestdo dinamica de Barreiras — Fabio Rossi (PETROBRAS)

12:00-13:30 Almocgo a cargo de cada participante (Reserva previa no restaurante do Hotel Guanabara (pagamento com
Cartdo de Crédito)

13:30 -15:00 Visita ao CNCL e Centro de CRISE - TRANSPETRO — Centro Nacional de Controle e Logistica Operacional dos
Dutos operados no Brasil (Dutos - onshore)

15:00 — 15:15 Pausa & Café — Auditdrio do 32 andar

15:15-15:45 Deslocamento a pé até a Academia TRANSPETRO

15:45-17:00 Visita ao Simulador de Manobras com Navios — Academia TRANSPETRO (20 minutos de caminhada do Hotel
Guanabara)

17:00-17:15 Encerramento do dia

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY



AGENDA

Time Dia 2 — 5 Junho 2024
08:00 — 08:15 Café “seja bemvindo”
Abertura e Instrugdes
08:15 —-09:15 Desmitificando los Factores Humanos - Gilsa Monteiro (DNV)
09:15-10:00 Aumentando a capacidade de resposta a emergéncias (interface com Fatores Humanos) — Carmen Migueles
(FGV)
10:00 —10:15 Pausa & Café
10:15-11:00 Aprendizado com a Experiéncia na Petrobras — Tiago Freire (PETROBRAS)
11:00 —11:45 Fator susto na performance humana. Visdo da aviagdo — Teresa Parnes, Rafael Geroldi e Carlos Takanori — AZUL
Linhas Aéreas
11:45-13:30 Almoco a cargo de cada participante (Reserva previa no restaurante do Hotel Guanabara (pagamento com
Cartao de Crédito)
13:30-14:15 Qualidade de Procedimentos Operacionais — Daniela Revez (CARGILL)
14:15 - 15:00 Indicadores de Seguranga de Processo para a mineragdo —Juliana Mello (VALE)
15:00 — 15:15 Pausa & Café
15:15-16:30 Painel de Discussao: O caminho da Seguranca de Processo — onde nos encontramos?
Moderador: Alexandre Glitz
Panelistas:
Gilsa Monteiro DNV
Carmen Migueles FGV
Pauliana Craveiro ARCELORMITTAL
Livia Freitas Alves IPIRANGA
Juliana Mello VALE
Luana Marques TRANSPETRO
Daniela Revez - CARGILL
16:30—-16:45 Comunicados e Encerramento

An AIChE Technology Alliance

PS

Center for Chemical Process Safety

THE GLOBAL COMMUNITY COMMITTED TO PROCESS SAFETY



Academia TRANSPETRO — Av. Rio Branco 10, esquina com Rua Sdo Bento
(29) — EDIF. PORTO BRASILIS
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Center for Chemical Process Safety
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Alexander Glitz
CCPS Senior Consultant
Fellow CCPS
agglitz@gmail.com
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( E An AIChE Technology Alliance

Center for Chemical Process Safety

Carmen H. Osorio, Ph.D.
CCPS Latin America Manager
carmo@aiche.org

THE GLOBAL COMMUNITY ZOMMITTED TO PROCESS SAFETY
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TRANSPORTE MARITIMO
NA TRANSPETRO
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LINHA DO TEMPO

<«

1953
Criacao da FRONAPE Criacdoda PETROBRAS criagao da TRANSPETRO
Abril - foi criada a Frota A Lein. 2.004 instituiu o Os navio da Fronape foram
Nacional de Petroleiros. monopolio da pesquisa, incorporados a entao
lavra, refino e transporte recém-criada Petrobras
de petroleo e derivados, Transporte SA -
bem como gases de Transpetro.

qualquer natureza.

Criacao da PROMEF
Programa de Modernizacao
e Expansao da Frota
(PROMEF) - langado em
2004. Primeiro navio
entregue em 2010.

Total de 26 navios
entregues.

m TRANSPETRO

TP25

Programa de construcao
de novos navios, mais
modernos e eficientes,
para atender as demandas
para Petrobras.

e



m TRANSPETRO

NOSSA FROTA

ORAGAODOMAR
BAE MRS




A FROTA TRANSPETRO Ll ranspETRO

-

3 5 navios
L -
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Ll TRANSPETRO

A FROTA TRANSPETRO

.

— 06 navios

| CABOTAGEM

04 navios

PANAMAX 01 navio

AFRAMAX 80-120 DWT i

SUEZMAX 120-160 DWT i

VLCC (Very Large Crude Carrier) 160-320 DWT

05 navios

[ LONGO CURSO

10 navios |

v

09 navios } ALIVIADORES DP

ULCC (Ultra Large Crude Carrier) 320-550 DWT @
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RESULTADOS OPERACIONAIS L] TRANSPETRO

.

iNDICE DE DISPONIBILIDADE OPERACIONAL (IDO)

98,4 98,9 99,0

TAXA DE ACIDENTADOS REGISTRAVEIS (TAR)

0,33
0,25 0,23

2021 2022 2023

2021 2022 2023

VAZAMENTO DE OLEO E DERIVADOS (VAZO) CONTROLE DE EFICIENCIA DE NAVIOS (CEN)
96,3% 98,9% 98,6%

o2 0 0 0

2021 2022 2023 2021 2022 2023 @



Ll TRANSPETRO

ONDE ESTAMOS (03/06/2024)

} SAQ SEBASTIAO
CARLOS DRUMMONDDE'/ANDRADE

0 GARRINCHA

Lea%et| © W-hsigm



m TRANSPETRO

ORAGAODOMAR
BAE MRS




m TRANSPETRO

SISTEMA DE GESTAO )

N
'HISTORICO |

O desenvolvimento do Sistema de Gestao, no ambito
do Transporte Maritimo, teve inicio no ano de 1996,
em atendimento aos requisitos do Codigo ISM, tendo

como foco seguranca de Pessoas, preservacao do Meio
Ambiente e da Propriedade.




m TRANSPETRO

SISTEMA DE GESTAO

h .
| OBJETIVO |

Assegurar que os procedimentos e orientacoes reflitam as
politicas e diretrizes estabelecidas pela Direcao;

Reforcar a cultura voltada seguranca de pessoas,
preservacao do meio ambiente e propriedade;

Otimizar o uso dos recursos disponiveis, buscando-se a
eficiéncia dos processos e as reducoes de perdas e retrabalho;

Reorganizar os processos de trabalho, voltando-se para
acoes preventivas, objetivando a reducao de reatividade; &



SISTEMA DE GESTAO )’ o7 R

‘—
COMPOSICAO |
Sistema de Gestao da Frota - SGF
/O Sistema de\
 Politica de QSMS
Gestao da
F , « Manual Geral do SGF
rota e

constituido « Manuais do SGF (6)

pelos « Padrdes Gerenciais (45)

seguintes « Padrdes de Execucio (9)

\_documentos: / @




SISTEMA DE GESTAO

‘»
MANUAIS DO SGF |

I iy W W A

Manual do Gaseiro
Manual Técnico
Manual de Seguranca
Manual do Petroleiro
Manual da Tripulacao
Manual de Navegacao

W TRANSPETRO




m TRANSPETRO

CONTINGENCIA

ORAGAODOMAR
BAE MRS



Ll TRANSPETRO

SITUACOES DE EMERGENCIA - ATRIBUIGCOES E RESPONSABILIDADES

~  Incéndio;

~  Abandono;

~  Poluicao;

~  Colisao/Abalroamento;

Cronograma anual:

E

TRANSPETRO ~  Encalhe; Simulados com as
~ Agua Aberta; tripulacoes
» Homem ao Mar;

& f'-."'}'él wwal de

R Seguranga

-
|

=

~  Perda de Propulsao;

~  Perda de Governo e Governo em Emergéncia;

~  Perda de Energia;
~  Explosao/Implosao;
~ Resgate de Pessoa Acidentada em Espacos Confinados, Casa de Bombas e Trabalhos Elevados;

~  Escape de Gas na Area de Carga ou Terminal (GLP). @



m TRANSPETRO

[l TRaNsSPETRO Fluxo de Comunicagéo de Emergéncias e Acidentes Pessoais (DTM)
i e eSS T T + - — -
Tempo maximo até a presidéncia da Transpetro: 40 minutos Tempo ate Petrobras: 20 minutos
EMPRESA
CONTRATADA
GERENTE DO ADMINISTRACAQ £OSMS
CONTRATO DE BANDEIRA EEAMSREIRTY
E w I T s DIRETORIA
DCEL PETROBRAS
Plano de commonre || wesson | | e || - ;
. % g vy || oeaen el Oewaos CRnas e T ThanspeTio
Resposta a E w | e
~ . NUCLEO DE __{ GERENCIA e —. GERENCIA | GERENCIA
ATENDIMENTO A SETORIAL
E S rge NCla EMERGENCIA (NAE) INGER/SMS 1oE oEsms | TS Pohotars
- - - Em caso de morte, AUTORIDADE £Ri GERENCIA GERAL 55 CONT. ESP A
PG SMS O 1 5 relacionada ou ndo ao MARITIMA { ;ﬁq.;c;:;r";:, “ *{ P SEOLTANCAE ﬂ::“g"u“"
trabalho, o Presidente da .
Transpetro deve informar T SOCIEDADE SenENCA gERAL GERENCIA GERAL
a0 Comité de SMS do AL # CLASSIFICADORA PARTES ST ADE ] SMS/SMS RGN/ CRl.
Conselho Administracdo da EXTERNAS RO
Companhia. _Cl sentucia untuca
JURIDICA
- A decisdo pela comu- —-{ ‘
nicagdo ao COSMS, em L“—s  pLATAFORMA RISCOS £ L MDEODM'E | cm:gglc:[do
situagdes  diferentes da RESP. SOCIAL PETROBRAS

descrita acima, é facultada

pelo Presidente da GERENCIA DE LEGENDA (PP-1TP-00091)
Transpetro. SAUDE P ——

CLASSE 3

Revisdo: 12/03/2024 ClassEdes | I
INTERNA \ Forga de Trabalho




w TRANSPETRO

.

Comandante do
incidente

= Articulagéo

Estrutura Organizacional de Resposta

e Seguranca
e COMunicacao

s JUridiCO

L Ll L L}
Secao Secao Secao Secdo Administracaa
Operacgoes Planejamento Logistica e Finangas
(Incident Command
System) B Equipe
Passadico

Equipe da
= Pracade
Maquinas

B Equipe de
Acéo
B Equipe de Apoio e
Primeiros Socorro @

Estrutura e
atribuicoes de

acordo com o ICS

Subsecao de ‘ Subsecao de
Servicos

Suportes




m TRANSPETRO

-

Estrutura Organizacional de Resposta Realizagdo de
simulados:
campo/comunicacao
e tabletop



Pnncfplos de PFH L] TRANSPETRO
FATORES HUMANOS  CONFIANGA E FUNDAMENTAL

Nossas relagdes sao baseadas na premissa de que todos

da Transmtro buscamos sempre o melhor resultado. O lider deve
estimular um ambiente de confianca que fomente a
autonomia com responsabilidade, promovendo o
engajamento e facilitando o aprendizado.

2 PFH =]

R R ~ COMO RESPONDEMOS AS FALHAS IMPORTA MUITO
Projetos, sistemas e processos de trabalho sao
naturalmente imperfeitos. S3ao as pessoas, através
das suas acdes diarias, que tornam os projetos,
sistemas e processos mais seguros. Pessoas nao
sao o problema, sao a solugao.

O erro € sempre o ponto de partida e nao a conclusio de
uma investigacao. Ninguém trabalha para errar, embora
possa cometer erros em acoes bem intencionadas. Focar
apenas na culpa pode comprometer a confianca e o
processo de aprendizagem e melhoria, fundamentais
para uma cultura justa.

e PFH [5

APRENDER E MELHORAR E

SHAYE P':RA e SRCESSO Aovend O CONTEXTO DIRECIONA O

saber fazer esta nas pessoas. render com o

trabalho real, ouvindo ativamente as equipes, permite COMPORTAME'NTC_) . .

identificar e corrigir proativa e continuamente os A cultura organizacional influencia o contexto que
problemas relacionados ao trabalho, retroalimentando direciona o comportamento das pessoas. O

projetos, sistemas e processos. comportamento pode ser uma expressao do problema.




Obrigadal!

m TRANSPETRO

www.transpetro.com.br







INSTTUTO g
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GT — PSM - Process Safety Management

Coordenadora: Pauliana Craveiro — ArcelorMittal Pecém



O Instituto Aco Brasil

Entidade civil, sem fins lucrativos, que tem
como objetivo congregar e representar as
empresas brasileiras produtoras de aco,
defender seus interesses e promover seu

desenvolvimento.

Empresas Associadas

AVB

ACO VERDE
00 BRASIL

@ GERDAU

0 futuro se molda

A

ArcelorMittal

A Ternium

¥ VILLARES METALS

SINOBRAS

SIDERURGICA NORTE BRASIL SA

USIMINAS U \. vallourec

@® Longos
® rlanos

@ Planose Longos

Parque Produtor do Ago

Semiacabados

MARANHAO
Ago Verde do Brasil

PARA

Sinobras (Maraba)

@ 7uboss/ costura

ArcelorMittal Pecém — [Sao Gongalo do Amarante)
Gerdau Agos Longos - Usina Cearense [Maracanall)

smmm PERNAMBUCO

Gerdau Agos Longos - Agonorte (Recife]

ESPIRITO SANTO

ArcelorMittal Agos Planos - Tubarao (Serra)
SIMEC

MINAS GERAIS

Aperam South America [Timoteo]

ArcelorMittal Acos Longos [Juiz de Fora)
ArcelorMittal Acos Longos [Monlevade)

Gerdau Agos Longos (Bardo de Cocais)

Gerdau Agos Longos (Divindpolis)

Gerdau Agos Longos e Planos (Ouro Branco)
Usiminas (Ipatinga)

Vallourec Solugdes Tubulares do Brasil (Barreiro)
Vallourec Solugdes Tubulares do Brasil (Jeceaba)

RIO DE JANEIRO

ArcelorMittal Agos Longos (Barra Mansa)
ArcelorMittal Agos Longos (Resende)

Companhia Siderurgica Nacional — CSN (Volta Redonda)
Gerdau Agos Longos — Cosigua [Rio de Janeiro)
Ternium Brasil (Rio de Janeiro)

SAO PAULO

ArcelorMittal Acos Longos [Piracicaba)
Gerdau Agos Especiais (Mogi das Cruzes)
Gerdau Acos Especiais [Pindamonhangaba]
Gerdau Agos Longos (Aracariguama)
Usiminas [Cubat&o)

Villares Metals [Sumaré)

SIMEC

PARANA

Gerdau Agos Longos [Guaira)

RIO GRANDE DO SUL

Gerdau Agos Especiais (Chargqueadas)
Gerdau Agos Longos [Riograndense]




O Instituto Aco Brasil

Comité de Saude e Seguranca

Presidente do Comité de Seguranca: Nathalia Devillart
Mario Sergio - Gerente Assuntos Legislativos e Trabalhistas

A =
ACOsrss1

GT — Higiene GT — Licdes
Ocupacional Aprendidas

Coordenador: Douglas Sousa Coordenadora: Renata Sousa Coordenador: Eduardo Justo Coordenador: Davi Beltrami Coordenadora: Pauliana Craveiro

N rium) A B cerpav G VILLARES METALS AN
" Ylernium P T ArcelorMittal

0 futuro se molda




GT — PSM - Process Safety Management

GT PSM
Objetivo do GT: Tornar a industria do ago referencia em seguranca de processos, reduzindo a

Instituto Aco Brasil

probabilidade e severidade dos riscos de processos em comum entre as associadas, identificando e

Coordenacao:

Representante por Associada
processos em caso de falhas. Pauliana Craveiro

controlando os riscos inerentes as operacdes prevenindo a ocorréncia de eventos de seguranca de

ESCOPO DE TRABALHO DO GT - PSM PLANO DE TRABALHO

v" Nivelamento do conceito ® :

de gestao dos riscos de processos; ‘

v Desenvolvendo um trabalho com foco nas

v Apresentagao de Ligoes aprendidas e Boas Préticas de PSM
v" Elaboragao do BOWTIE de Contaminagao de Sucata

v" Avaliar a entrega de BOOK de Ligoes Aprendidas
apresentadas e BOWTIES elaborados para consultadas
associadas

v" Apresentagao de Ligoes aprendidas e
Boas Praticas de PSM

v Andlise dos Riscos e Medidas de
Controle adotadas apds elaboracao

premissas da Worldsteel; do BOWTIE de Gasbmetro;.

v Promovendo acdes de gestdo focadas na

W

prevencdo de acidentes catastréficos;

v Compartilhando boas praticas de reducao de riscos

v’ Apresentagao de Licoes aprendidas e Boas
Préticas de PSM

v Levantamento de Modos de Falha e
Consequénciasdo Risco de Sucata Contaminada

v" Diagndsticode PSM entre associadas;

2° Trimestre

v Apresentacao de Ligoes aprendidas e Boas
Praticas de PSM

v Andlise dos Riscos e Medidas de Controle adotados
apds BOWTIE de Contaminacao de Sucata;
v Elaboragao do Plano de Trabalho de 2025.

49 Trimestre

e projetos de inovacdo;

v Realizacdo de andlise de riscos integrados de
processos com a elaboracdo de bowties modelos

com foco na reducédo de grau de riscos.



GT - PSM - Process Safety Management

EVENTOTOPO

Definido como evento topo: “Perda de Contengao do Gasémetro”
Justificativa: Processo similar entre as associadas e eventos recentes com alto potencial no
ramo sidertirgico

EVENTOTOPO

Definigéo do Evento topo
considerando 0s riscos
similares entre as
associadas

MODOS DE FALHA E CONSEQUENCIAS

Mapeados através de diversas ferramentas de andlise de
riscos utilizadas entre as associadas.

Levantamento prévio — inventdrio dos modos de falha e
consequéncias ja mapeados pelas empresas.

MODOS DE FALHA
E CONSEGUENCIAS B

Flaboragao de um banco b rt |I

de dados de modos de
falha e conseguéncias
entre os processos

BOWTIE

Elaboragao do BOWTIE — Reuniao Presencial
Formacao de equipe multiciplinar, andlise dos métodos operacioanais, definicao de
barreiras considerando as diversas condicoes operacionais e similaridades

BOWTIE

Elaboracao por equipe
multidiciplinar do
BOWTIE padrao para
Indiistriado Ago



Plano de Trabalho

Evento Topo: Perda de contencao de gasometro tipo
Wiggins de gas de Alto Forno

Evento Topo: Perda de contencao de LDG

UTL - Utilities

UIL-4- Pt e crmiergio o gescmet 6o LOG

==

BOWTIE REFERENCIA - PERDA DE CONTENGCAO DO GASOMETRO

H
B R




Elaboracao do Bowtie - Modelo

e ey lﬁnz——;ilzll:lﬁ\

S e e e e |[—_=":- ||———-=-|| = [\l

o Dlz—i—:\f%‘%_——-u:“—ﬂl"--- e ﬂ
Elaboragdo do BERE i Lttt
Bowtie de Perda S )|

ﬁ ﬁp_rqgﬁr-hriﬁ\\

i
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t:!l is

de Contencao do

Gasometro Se=ag

* Equipe multidisciplinar das
associadas;

* Levantamento das
ameacas;

* Analise dos processos e
equipamentos;

* Avaliacao das
consequéncias/impactos.




Elaboracao do Bowtie - Modelo

Comité de

Pressdo excessiva do \T
Fisometno Falha no sistema de () S d
£ B selagem do eguranga e
gasémetro Lesdes Pessoais e
7 @ Fatalidades por p .
idan de gas rocessos do:
Nivel de
concentracao de 02 |+ — —— — L_ - = = .
no gasdmetro acima x “ _
do limite Travamento do Gas de Alto Forno/
estabelecido pistdo / taca / () Gas de Aciaria/Gas
campanula devido a de Coqueria no l
falha do dispositivo Gasd t aa o
mecanico. S TR Lesdes Pessoais e
Fatalidades por T T
‘\‘ incéndio fexplosao INSTITUTO
Descarga elétrica
imosterica — ACOsras1

Choque do pistdao no
costado/teto

Danos a 22 e 23 de Novembro de 2023

equipamentos e
instalacGes por

Falha no
funcionamento da
valvula shutoff

incéndio efou

t‘ ‘ BowTie Perda de
Contencao de
Gasometro

Perda de
Contencao de
Gas em
Gasdmetro

Atuacdo devida da
valvula de alivio de
topo e/ou falha na

atuacgao.

Falha na logica do
supervisorio (PLC),
software/hardware

| Impacto Ambiental

Falha na atuacao das
valvulas para torre
de queima

Choque mecanico
contra a estrutura do
gasimetro e
periféricos

(+) rerda de integridade '
Perda de Integridade
Mecanica / Colapso

operacional parcial 1 5
ow integral
de equipamentos | - | Ameagas
(tubulacido, valvulas, _

junta de expansao,
costado, etc.)

Selagem da rede de
gas por excesso de
condensado

6 Consequéncias

Danos a Imagem

Descontrole no fluxo <)

de gis produzido. T AEEE 244 Barreiras

Alteracao/Melhoria
de Projeto sem

Gestao de Mudancas
definitivas /temporari
as




s 4\  Obrigada!

§ Pauliana Craveiro

Coordenadora do GT de PSM
Gerente de Area de Seguranca — ArcelorMittal Pecém
Pauliana.craveiro@arcelormittal.com

(85) 98164.2948

© SIGAO

ACO BRASIL e
nas redes n , n In

sociais:



Ihi PETROBRAS

Gestao Dinamica
de Barreiras (GDB)

Fabio Leandro Rossi

SMS/ECES/SP
Junho/2024



m PETROBRAS

Agenda

1. Desafios da Seguranca de Processo
. Gestao Baseada em Risco

Bow Tie

Padronizacao

Contratacao

Gestao Dinamica de Barreiras
Desafios

Pontos principais

© © N o U A W N

Proximos passos

PUBLICA



m PETROBRAS

Desafios da Seguranca de Processo

M1 - Barragem

Como aprimorar a gestao de risco da
companhia de forma a evitar acidentes
catastroficos?

Qual o impacto na imagem da
empresa?

v

PUBLICA

Qual o custo de um acidente?




m PETROBRAS

Gestao Baseada em Risco

GESTAO DE SEGURANCA DE PROCESSO BASEADA EM RISCO

Matriz de Risco
Levell | Level2 | Level3 | Level4 | Level5
Evaluate risk TN ke immediate | Ta STy |
1 reduction reduction it o ooy
Evaluate risk Evaluate risk Evaluate risk | 0 S I ==
0.1 reductio ~ action | action
Evaluate risk Evaluate risk Evaluaterisk | >
0.01 R::“ﬁ::::;“ reduction reduction reduction i, 5
Evaluaterisk | Evaluate risk Evaluate risk
No further No further
0.001 reduction reduction reduction
S action required | action required s .
Evaluate risk
No further No further No further No further
0.0001 reduction
action required | action required | action required | action required altemisthves
0.00001 No further No further No further No further No further
o action required | action required | action required | action required | action required
No further No further No further No further No further
0.000001 | ;ction required | action required | action required | action required | action required
Increasing Severity
(in company-determined scale) -

3

Increasing Frequency
{in company-determined units)

CULTURA DE SEGURANCA DE PROCESSO
CONFORMIDADE COM PADROES
COMPETENCIA EM SEGURANCA DE PROCESSO
ENVOLVIMENTO DA FORCA DE TRABALHO
ATENDIMENTO AS PARTES INTERESSADAS
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COMPROMETIMENTO COM
SEGURANCA DE PROCESSO

Fonte: Diretrizes para Seguranca de Processo Baseada em Risco
CCPS — Center for Chemical Process Safety
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Gestao Baseada em Risco

GESTAO DE SEGURAN(;A DE PROCESSO BASEADA EM RISCO
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COMPROMETIMENTO COM
SEGURANCA DE PROCESSO

* Inspecao
« Manutencao

 Operacao

* Processo

« Automacao

CULTURA DE SEGURANCA DE PROCESSO
CONFORMIDADE COM PADROES
COMPETENCIA EM SEGURANGA DE PROCESSO
ENVOLVIMENTO DA FORCA DE TRABALHO
ATENDIMENTO AS PARTES INTERESSADAS

« Resposta a emergéncias

Fonte: Diretrizes para Seguranca de Processo Baseada em Risco
CCPS — Center for Chemical Process Safety
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Preventiva

Preventiva

Bow tie
E . -— ea .
. Perigo
e - —
_ ahNaN
Ameag | -
Barreira Barreira
Preventiva Preventiva
. - - . Evento .
Ameag - - Topo
Barreira Barreira V

Fator de -

Degradagao

Controle do Fator de
Degradagio

-

| Consequéncia

|

| -
- -
Barreira Barreira
Mitigadora Mitigadora
- -
- |
Barreira Barreira
Mitigadora Mitigadora

\'_

Controle do Fator de
Degradagdo

I Consequéncia

Fator de
Degradagao

m PETROBRAS

BOW TIE € um diagrama que mostra como varias ameacas podem levar a uma perda de controle de um perigo e

permitir que esta condicao insegura se desenvolva em um numero de consequéncias indesejaveis. O diagrama € capaz

de mostrar todas as barreiras e controles de degradacao implantados”.
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CCPS AiChe — Bow Ties in Risk Management, 2018. A Concept Book for Process Safety
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Padronizacao bl

i PETROBRAS m
- B
Primary
Containment
GUIA PRATICO PARA ELABORAGAO DE
BOW TIE A PARTIR DAS ANALISES DE

Critical Alarms and
Human Intervention

(a2

Safety interlocks

PREVENTIVE BARRIERS (PB)

Relief Systems
LOS5 OF CONTAINMENT —=

g @
& Post-Release Protection
( ) E Systems - ESD
&
g & @*‘
é‘ % Operation Emergency
A metodologia construida pela Petrobras utiliza a metodologia de Bow Tie, = =
=

Brigade Emergency
Response

7
&
B
&
2
]

observando ameacas, 5 barreiras preventivas, evento topo, 5 barreiras

Evacuation, Rescue
and Abandonment

mitigadoras e possiveis consequéncias.
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Contratacao

* Definicdao de Requisitos;

* RFI (Request for Information);

RiskPoynt
“ PROMETHEUS GROUP

* Seminario externo;
* Préqualificacao;

e Licitacao.
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Gestao Dinamica de barreiras

O objetivo do projeto € aumentar o entendimento de cenarios especificos e prover uma indicacdo clara da

disponibilidade da salvaguarda (medida de controle de risco).

kiapa L Etapa 2 Etapa 3 Etapa 4
{  Estudos de Risco Cendrios “ Identificagdo das :-"f"wca'estﬁo Dinamica
selecionados barreiras = z
HAZeL L, | =
e
- LOPA ————
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Gestao Dinamica de barreiras

Visdo integrada e dinamica do status das barreiras de seguranca de processo.

Interfaces conhecidas, Oportunidade de
aprendizados definicdo de
compartilhados conceitos, critérios e
o o diretrizes o
CAPACITACAO DISSEMINACAO GESTAQ BASEADA
EM RISCO
& A
»I
Conceitos reforcados ~ Iniciativas | | . Ganho principal!
entre os times INTEGRACAO compartilhadas entre 9 PADRONIZACAO : Decisdes tomadas

as areas. com informagdes
operacionais,

atualizadas e reais.

Decisdes tomadas com informacdes
operacionais, atualizadas e reais.
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Gestao Dinamica de barreiras

Visdo integrada e dinamica do status das barreiras de seguranca de processo.

" |ntegracao com 30 bases primarias de dados da Petrobras;

Traducao de mais de 100 critérios de degradacdo em consultas;

Atualizacao periddica conforme dinamica do processo;

Mais de 300 mil equipamentos monitorados;

Conexao remota em nuvem;
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Documentos Suporte

Garantir a atualizacdo no ambiente da ferramenta Central de suporte de software;

dinamica de gestao de barreiras; Gestdo de melhorias;

Outros

‘ B* 9 Gerenciamento de mudancga;
\ E Disponibilidade de conexao;

Governancga.

Disponibilidade de recursos humanos

capacitados para implantacdo e operacao da

WA

ferramenta; & o

v

PUBLICA



m PETROBRAS

Pontos principais

I;h" PETROBRAS

Melhora da comunicacdo do risco e engajamento dos envolvidos;

Otimizacao do recurso para fortalecimento dos controles;

Rapida adaptacao para mudancgas no risco;

Andlise critica da gestdo de Seguranca de processo uniforme;

® Ferramenta de decisdo baseada em risco.
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Proximos passos _—
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Captura de
valor

Integracao
com IA

Integracao
. com LOPA
Evolugoes
da
Métodos de ferramenta

pesos
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