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En incident intraffade pa en 21 m (70 fot) hog
utrustningsplattform nér en rérmontdr applicerade ett for
hogt moment vid atdragning av flansbultarna pa ett
utloppsror fran en varmevéaxlare som innehéll gasformig
vateklorid (HCI). Det fick roret att spricka och giftig HCI
slappets ut.

Sju medarbetare fran tva entreprenorer befann sig pa
plattformen. For att undkomma HCI-utslappet klattrade tre
personer som arbetade med isolering ned pé sidan av
rorstrukturen. Alla tre foll till marken. En medarbetare
omkom och de tva andra fick allvarliga skador.

Foretaget beskrev uppgiften fér rormontdrens arbetsledare.
De tillhandahdll tillverkarens utrustningsmanual som beskrev
atdragningsmomentet pa 40 ft-Ibs. for bultarna pa de PTFE-
belagda réren (Bild 1). Det lagre atdragningsmomentet for
bultarna i flansen mellan PTFE roret och utloppsstudsen i
grafit saknades i manualen. Istallet hade foretaget forsett
rérentreprendren med en ritning 6ver varmevaxlaren dar det
lagre atdragningsmomentet, 15 ft-Ib, var beskrivet. Dock,
hade inte rérmontdrer med sig konstruktionsritningen ut i falt
nar de utforde arbetet.

Arbetsledare gick ut tillsammans med rérmontdrerna till
varmevaxlaren for att muntligt ga igenom arbetsuppgiften,
samt visa vilka flansar som skulle dras at. Mekanikerna
atervande darefter till markniva for att forbereda arbetet, och
arbetsledaren lamnade omradet.

De olika atdragningsmomenten forklarades inte tydligt, vilket
orsakade att flansbultarna drogs fér hart pa en utrustning
som &r i drift. Det medfdrde att utrustningen gick sénder och
HCI slapptes ut.

Visste du det har?

Att minska antalet misstag innebar att tillampa bra
rutiner, genomfora utbildningar och vid behov visa pa
plats for att besok pa plats for att verifiera detaljerna
innan ett arbete startar.

Genom att visa pa plats kan hen se uppgiften, stélla
fragor och fa svar innan hen pabdrjar ett arbete.

Skriftliga instruktioner &r ett dokument som kan tas
med till platsen dar uppgiften ska utforas.

Muntlig kommunikation &r snabbast och enklast men
den ar latt att missforsta.

Unika ord som anvands av en viss grupp kallas
jargong. De kan ha en annan betydelse fér dem som
befinner sig utanfér arbetsgruppen, t.ex.
entreprendrer.

Vad kan du goéra?

Gor tydliga noteringar i loggbok, pa rondblad eller i
andra anteckningar. Anvand utrustningsbenamningar
och utrustningsnummer och undvik férkortningar och
jargong.

Papeka kritiska uppgifter och arbetsmoment, t.ex. visa
dem som ska utféra en arbetsuppgift pa plats vid
ingrepp i processutrustning eller slanganslutningar.

Utfarda tillstand till entreprendrer dar arbetet ska
utforas. Den extra tid det tar att ga igenom jobbet
tillsammans kan spara tid och undvika att en incident
intréffar.

Upprepa radiokommunikation till avsandaren for att
bekrafta att du forstar meddelandet.

Fraga nagon om du ar oséker pa hur du ska ga
vidare. Det ar battre att orsaka en liten forsening &n
en allvarlig incident.

Viktig information och instruktioner ska formedlas skriftligen. Visa pa plats for kritiska uppgifter och arbeten.
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