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Las alteraciones del proceso requieren atencion
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Qué sucedio - de repente, un proceso comienza a
funcionar de forma incorrecta y se para. Podria ser un
fallo de instrumentacién, pero équé causo realmente esa
alteracion?

Durante una parada no planificada, la atencién puede
centrarse en reiniciar la operacidn. Es posible que las
presiones para que el proceso vuelva a funcionar no
permitan una solucién completa del problema. La
solucidn rapida es "hacer lo que funcioné la ultima vez".
Esto puede provocar otros problemas.

Ademas, se ha interrumpido el funcionamiento normal,
por lo que es posible que haya mas personas en la sala
de control para ayudar con el reinicio. Mantenimiento
puede estar haciendo preguntas para determinar la
secuencia de eventos que llevaron al cierre, y el personal
de campo puede estar recibiendo multiples solicitudes
de datos o estados de los equipos.

Resolver el problema y volver a la operacidn requiere
tiempo para tener en cuenta consideraciones en materia
de seguridad. El proceso podria haber cambiado antes y
durante la parada; un analisis podria identificar
situaciones potencialmente peligrosas que deben
abordarse durante la resolucién de la situacion y la
operacion de reinicio.

¢, Sabia Ud?

= La mayoria de los procesos tienen una guia de
resolucion de problemas para determinar la causa
del problema e indicar cémo resolverlo.

= Estas guias deben abordar cdmo diagnosticar de
manera segura los fallos y enfatizar la seguridad en
su abordaje.

= | os procedimientos de parada de emergencia y de
parada normal pueden ser diferentes modos de
operacion del proceso. Es posible que la condicidon
del equipo y las posiciones de las valvulas no sean
las mismas tras la parada del proceso.

= Un proceso que se ha parado por cualquier motivo
necesita una Revisidon de Capacidad Operacional,
que es mas amplia que una revision Pre-Startup
(PSSR).

= Las empresas pueden tener procedimientos
diferentes para reiniciar un proceso tras una parada
de emergencia o una parada normal.

¢ Qué puede hacer Ud?

= Comprenda cémo funciona el sistema de control y
la ventana de operacion segura del proceso y
cuales son las condiciones de parada del proceso.

= Sepa cdmo acceder rapidamente a las guias de
resolucidn de problemas de sus procesos. De vez
en cuando revise estas instrucciones y los pasos
para diagnosticar alteraciones del proceso.

= Aborde todas las posibles causas y consecuencias
de los fallos del proceso durante los analisis de
riesgos. Algunas desviaciones pueden ser mas que
un problema de calidad; podrian ser una situacién
insegura.

= Siga el checklist de Revisidon de Capacidad
Operacional y verifique que todos los componentes
estén en la posicién correcta ANTES de comenzar.

iLas paradas de procesos o equipos son momentos para frenar y pensar!
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