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Hata yapabilme tuzagi felakete yol acar
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Sekil 1: Yiukselen Milli Vanalar

Bir yakit terminali, buyik miktarda benzini bir gemiden gesitli
depolama tanklarina bosaltiyordu. Denetim otoritesi, bir tanki
doldurma siresini yanlis tahmin etti ve tank, muhafaza (sedde)
alanina tasti. Ne yazik ki, yagmur suyunu muhafazadan tahliye
eden vana acik birakilmisti ve benzin, atik su aritma (AAT)
alaninin yakinindaki tutma havuzuna akmisti. AAT alanindaki
pompalar yanici buhar agisindan siniflandiriilmamistir. Buharlar
tutustu ve yangin, tasan tanka dogru sigradi. Bir dizi patlama ve
tesis genelinde ¢ikan yangin, tesis, topluluk ve terminal
cevresindeki hassas ¢evresel alanlar Gzerinde yikici etkiler
yaratti.

Bu nasil oldu?

Tank ciftliginde, AAT alanindaki yagmur suyu tutma havuzuna
giden kanal drenajlarinda hem yikselen milli vanalar (Sek. 1)
hem de sabit milli vanalar (Sek. 2.) kullanildi. Yikselen gévde
vanalari, operatorlerin vana ¢arkinin izerindeki gévdeyi (kirmizi
ok) gézlemleyerek vana konumunu kolayca gérmelerine olanak
sagladi. Sabit milli vanalar konumun gorsel bir gostergesini
saglamaz (mavi ok): Kapak kaldirildiginda mil el carkinin Gzerine
¢ikmaz. Operatorlerin, sabit gévdeli vananin tank kanalinin
kanalindaki gercek konumunu fiziksel olarak cevirmeden bilmesi
zordu.

Bolgedeki yetersiz aydinlatma, operatérlerin vana konumlarini
gormesini zorlastiriyordu. Daha fazla ayrintiicin bkz. CSB
Raporu NO. 2010.02.I1.PR
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Sekil 2: Sabit Koklu vanalar

Biliyor muydunuz?

Benzer gorunen iki stil stirgtlii vana vardir. (Sekil 1 ve 2) .

Ayni serviste iki farkli stilde vananin bulunmasi, hata yapma olasiliginin daha
yuiksek oldugu bir durum olan bir 'hata yapabilme tuzagi' yaratabilir.
Calistirma prosediirleri, bir prosesin glvenli bir sekilde ¢alistiriimasina iliskin
talimatlar saglar. Vana konumlarinin kafa karistirici olabilecegi durumlarda
resimler dogru vana konumunun agiklanmasina yardimci olur.

Uzak bolgelerdeki zayif aydinlatma, ekipmanlardaki kiiglk farkliliklarin
gorulmesini zorlastirabilir ve bu olayda da etken olmustur.

Ne Yapabilirsiniz?

Benzer gorinen ancak farkli galisan bir ekipman fark ederseniz amirinize
bildirin. Hata yapabilme tuzagini engellemenin birkag yolu olabilir:

= Vanalarin veya diger ekipmanlarin dogru konumunu veya
hizalamasini gostererek ¢alisma proseddrlerini iyilestirmek igin
resimler ekleyin.

= Bazivanalari degistirerek hepsinin ayni sekilde ¢alismasini
saglayin ve bu tir degisiklikleri Degisim Yonetimi'ni (DY)
kullanarak yapin.
Yetersiz aydinlatmanin operasyonlari zorlastirdigi durumlarda, hatalari

azaltmak ve genel guivenligi artirmak icin alandaki aydinlatmanin
iyilestirilmesini onerin. (Yine DY'yi takip edin)

Bazi sirketler hata yapabilme tuzaklarini ramak kala olarak degerlendiriyor ve
bunlarin ramak kala veya bagka bir raporlama formu kullanilarak rapor
edilmesini istiyor.

Ayrica baska benzeri olay igin Haziran 2006 tarihli Beacon'a bakin.

Hata yapabilme tuzagina dusmeyin!
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