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Sekil 1. Sizdiran bir vana lizerindeki gegcici bir Boru
kelepcesi

Bir tesiste bir boru sizintisi yasandi ve onu
dizgun bir sekilde onarmak icin kapatilamadi.
Sizinti kelepcgesi prosedirlerini kullanarak
gerekli uzmanlara danigtilar ve 6 ay sureyle
gegici kelepge kullanimini onayladilar. Bu
sureden sonra, kelepcenin durumu gézden
gegirilecek, degerlendirilecek ve uygunsa yetkili
kisiler tarafindan yeniden onaylanacakti. iki yil
sonra bu kelepge sizdirmaya basladi. Yeniden
degerlendirmeler ve yeniden onaylar
gerceklesmedi ve kelepce, sirketin politika ve
prosedurlerinin izin verdiginden daha uzun sure
hizmette kaldu.

Uygun onarimlar yapilamadiginda bir boru
kelepcesi gecici bir cézimddr. Orijinal
borulardan daha zayiftir. Ayrica, ilk sizintiya yol
acan temel sorun hala orada. Eninde sonunda
duzeltiimesi gerekiyor. Boru kelepcelerinin
"kalic1" ¢ozUmler olmasi amaglanmamistir.

Tam gecici degisikliklerin, sirketin Degisim
Yonetimi sureci kapsaminda yonetilmesi gerekir.
En iyi uygulama, “revizyon” tipi bir is emri
giriimesi boylece bakim, bir sonraki revizyonda
onarim/degistirme isini planlayabilecektir.

Biliyor muydunuz?

Boru kelepgeleri, mihendislik Grina gesitli kelepgeli
sizdirmazlik saglayici cihazlardan bir tanesidir. Sizintinin
bulundugu yerin etrafina bir basing zarfi yerlestirirler,
ardindan i¢ bosluklarini doldurmak ve bosluklari kapatmak
icin pompalanmis polimerleri kullanirlar. Bir sizintiyi
durdurmanin etkin ve gegici yoludur.

Tehlikeli bir strecteki tim degisiklikler, sitenizin Degisim
Yonetimi (DY) slreci kapsaminda gdzden gegirilmeli,
onaylanmali ve yonetilmelidir.

Boru kelepgelerinin sonsuza kadar dayanmasi
amaclanmamistir. Sonunda, boru veya valf, orijinal boru
spesifikasyonuna uygun olarak yapilmis olanla
degistirilmelidir.

Gorulmesine ragmen boru kelepgesi gibi gegici bir onarimin
izini kaybetmek kolaydir.

Varlik batanliga sistemlerinin amaci, proses ekipmaninin
guvenilirligini korumaktir. Bu sistemler takip edilmediginde,
ekipmanin guvenilirligi azalir ve guivenlik tehlikeye girer.
Baypas edilmis bir kontrol dongisu veya cihaz o kadar agik
olmayabilir.

Ne Yapabilirsiniz?

Gegici bir onarim gérdugunuzde, bunu amirinize sorun.
Sorunuz gecikmis bir denetim veya incelemeye isaret
ediyor olabilir.

Her gegcici onarim, kendisiyle iligkili onaylanmig bir gegici
DY'ye sahip olmalidir. Gegici DY'ler, bir sonraki donuste
kalici bir cozumle degistirilinceye kadar duzenli kontrol ve
yeniden yetkilendirme dahil olmak tzere titizlikle
yonetilmelidir.

Prosesin ¢esitli bilesenleri, inceleme veya kalibrasyon icin
gegici olarak baypas edilebilir. Bunu turlariniz sirasinda
gorurseniz, amirinize gosterin. Yetkilendiriimedikce bunu
degistirmeyin.

Baypas edilen kontrol sistemlerini bulmak daha zor
olabilir. Bazi kontrol sistemleri, hangi kontrol déngulerinin
baypas halinde oldugunu, devre disi birakildigini veya
hizmet disi oldugunu listeleyebilir.

Gegici, Gecici anlamina gelir
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