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Der er risiko for brandbart stgv alle steder !
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Number of Dust Incidents by Industry, 2006-2017
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“dust events in non-industrial facilities

Figur 1: CSB Stgveksplosionsdiagram (kilde:
https://www.csh.gov/assets/1/6/csb_dust_incidents.pdf)

USAs Chemical Safety Board (CSB) samlede data

fra 105 stpveksplosioner fra 2006 til og med

2017. Bemaerk at CSB sa ikke pa alle uheldene fra
tidsperioden. CSBs data blev sa kategoriseret i

flere brede grupperinger af industier. .

CSB diagrammet viser, at eksplosioner med

brandbart stgv finder sted i mange forskellige
industier og operationer. Selvom den kemiske 1.

Vidste du at ?

Der er fem betingelser, der skal vaere opfyldt fgr en stgveksplosion
kan finde sted:

1. Tilstedeveerelse af brandbart stgv,

2. Stgvet skal veaere hvirvlet op (Suspenderet),

3. Etoxideringsmiddel (f.eks. ilten i atmosfaeren !),

4. Stgvet skal veere indespzerret eller begraenset, og

5. En antaendelseskilde.

Brandbart stgv findes i mange industrier og eller omrader i en fabrik.
Det findes maske steder du ikke forventede, f.eks i utilitysystemer
eller i affaldshandteringen. Omrader uden meget trafik og personale
kan akkumulere stgv, som ingen er klar over er der.

Stgvopsamlere er ofte en kilde til stgveksplosioner. De opfanger de
mindste partikler, som har det st@rste potentiale for at eksplodere. De
er typisk udstyret med et eksplosionsovertrykspanel for at slippe over-
tryk ud. (Se figur 2 ).

Vedligehold eller selve fabrikationsoperationen producerer maske
brandbart metalstgv i slibnings- eller poleringsforarbejdningen.

Nogle strategier for at forhindre stgveksplsioner er :

industri har en lille del af de undersggte eksplo-

sioner, sker handtering af faste materialer (og
potentilt stevdannende) mange steder i produk- 3.

tionen af ramaterialer til faerdigt produkt.

Figur 2: Udluftet stev fortseetter med at breende udenfor

beholderen

Figur 3: Eksplosions relief

advarselsskilt

Stegveksplosioner- Lad veere med at ignorere denne risiko !

2.

Lad ikke stgvet akkumulere (Se Jan-2020 Beacon om oprydning).
Reducer stgvet ved kilden med effektive stgvopsamlere.

Identificer og fjern potentielle anteendelseskilder.

Hvad kan du ggre ?

Fglg firmaets krav om renggring. Ser du en ophopning af stgv, rappor-
ter det til din leder.

Nar du arbejder med stgvopsamlere, find ud af hvor eksplosionslem-
men er og undga den hvis muligt. Panelet bgr vaere markeret. (Se Figur
3).

Omrader rundt om eksplosionslemme bgr holdes fri for andet udstyr
sasom rgr, mv. Andre materialer bgr ikke opbevares i omradet.

Hvis du handterer faste materialer indenfor dit omrade, kend deres
fysiske egenskaber og fglg vejledninger fra sikkerhedsinformation og
procedurerne for handteringen.

Hvis du ser st@v, som laekker fra udstyr, rapporter det til din leder.

Se videoen fra CSB om risici med stgv:
https://www.csb.gov/videos/combustible-dust-an-insidious-hazard/
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