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Wytrwatos¢ za wszelka cene — dobrze czy zle? Lipiec 2014

Stwierdzono, ze w niektorych zdarzeniach bezpieczenstwa procesowego operatorzy
procesu zawiedli w trakcie monitorowania procesu i nie zidentyfikowali, Ze proces nie
»reaguje” tak jak powinien. Realizowali dziatania utrzymania przebiegu procesu w sposob
niezgodny w ustalonymi procedurami lub narazajac si¢ na niebezpieczenstwo poprzez
podejmowanie prob przywrocenia procesu, ktory wymyka si¢ spod kontroli do jego
normalnych zakreséw, zamiast ewakuowac si¢. Kilka przyktadow takich zdarzen:

*Kwiecien 1995 Lodi, New Jersey (USA) wybuch mieszalnika, 5 ofiar §miertelnych: W
instalacji dokonywano mieszania chemikaliow, ktore moga gwaltownie reagowac¢ z woda.
Operacja byta prowadzona 24 razy dtuzej niz normalnie dlatego nastapito nicoczekiwany
wzrost temperatury i emisja gazu. W chwili gdy pracownicy probowali oprézni¢ mieszalnik
nastapit jego wybuch.

*Kwiecien 2004 Illiopolis, Illinois (USA) wybuch instalacji polichlorku winylu, 5 ofiar
$miertelnych [Zdjgcie nr 1]: nastapito przypadkowe otwarcie zaworu na zbiorniku, ktory byt
pod ci$nieniem, co spowodowato utworzenie palnej chmury wewnatrz budynku. Pracownicy
pozostali w budynku probujac zatrzymaé wyciek ale nastgpit zapton i wybuch chmury
oparow.

*Marzec 2005 Texas City (USA), wybuch w rafinerii Texas, 15 ofiar §miertelnych [Zdj¢cie
nr 2] i grudzien 2005 Buncefield, Wielka Brytania, wybuch w terminalu paliw, 43 osoby
poszkodowane i powazne zniszczenia w majatku [Zdjecie nr 3]: Operatorzy utrzymywali
proces napelniania aparatow (zbiornikow) mimo, ze aparatura kontrolno-pomiarowa nie
wskazywata wzrostu poziomu, w konsekwencji doprowadzili do uwolnienia palnej substancji,
ktora zapalita si¢.

*Styczen 2010 Charleston, West Virginia (USA) uwolnienie fosgenu, 1 ofiara $miertelna:
Zaburzenie w procesie spowodowato zmniejszenie przeptywu fosgenu z butli. Dokonano
przetaczenia zasilania z pierwszej butli na zasilanie z drugiej aby utrzymac przebieg procesu.
Jednakze nie przestrzegano procedury oprozniania wezy zasilajacych z fosgenu. Wypetione
cieczg weze pekly, nastapito uwolnienie fosgenu, z powodu wzrostu ci$nienia wywotanego
rozprezaniem termicznym cieczy w uszkodzonym wezu, i ekspozycja pracownikow na
dziatanie fosgenu.

Co byio przyczyna? Co mozesz zrobic?

Wiele elementoéw przyczynito si¢ do wystapienia powyzej
wymienionych zdarzen.
Oto kilka lekcji z nich wynikajacych, ktére moga pomoc w
zapobieganiu wystapienia ofiar i poszkodowanych na twojej
instalacji:
* Proces nie reaguje tak jak zazwyczaj na typowe
dziatanie/zmiang. Nikt nie identyfikuje tego stanu jako
problemu lub nie prosi o pomoc w trakcie takiej sytuacji. Na
przyktad, w trakcie napelniania zbiornika oczekujesz wzrostu
poziomu i dlatego powinienes dowiedzie¢ si¢ co si¢ dzieje jezeli
nie otrzymujesz wlasciwej odpowiedzi w trakcie takiej operacji.
* Operatorzy dzialali niezgodnie z ustalonymi procedurami aby
utrzymac¢ proces bez jednoczesnego rozpoznania zagrozen
zwigzanych z takim poza-proceduralnym dziataniem.
* Pracownicy podjeli heroiczne zabiegi aby usuna¢ reaktywne
materiaty ze zbiornika procesowego, w ktorym nastapito
przekroczenie dopuszczalnych parametrow bezpiecznego
prowadzenia procesu, lub aby zatrzyma¢ wyciek z aparatu. Tym
samym sami narazili si¢ na niebezpieczenstwo w trakcie proby
naprawienia problemu.

Wytrwato$¢ jest godna podziwu, ale musisz wiedzie¢ kiedy zaprzesta¢ dziatan i
poprosi¢ o pomoc a takze jakie parametry procesowe nie moga zostaé przekroczone.
* Kiedy stwierdzasz trudnosci w trakcie prowadzenia procesu lub w czasie remontu,
nie probuj samodzielnie uporaé si¢ z problemami. Wstrzymaj dziatania i wezwij
pomoc, zapytaj czy mozna dalej prowadzi¢ proces i badz przygotowany na
zatrzymanie procesu, jezeli nie wiesz co si¢ z nim dzieje.

* Przejrzyj instrukcje wiaczania i przywrocenia dziatania instalacji pod katem
potencjalnych awarii i zaplanuj, co mozesz zrobi¢ aby zapobiec lub zmniejszy¢ te
problemy.

» Upewnij si¢, ze aparatura kontrolno-pomiarowa dziata prawidtowo i wykorzystuj
dostarczane przez nig informacje do podejmowania decyzji. Jezeli odczyt nie wydaje
si¢ prawidlowy, nie zaktadaj ze urzadzenie nie dziata poprawnie! Pomysl, co
mogtoby to oznaczac, jezeli urzadzenie dziata poprawnie i zapytaj czy taki stan moze
by¢ utrzymywany.

* Dowiedz si¢ kiedy nalezy ewakuowac si¢ z zagrozonego terenu gdy stan procesu
wymyka si¢ spod kontroli lub nastapito uwolnienie niebezpiecznej substancji.

« Jezeli nie macie okres$lonych kryteriow dotyczacych przetaczania procesu ze stanu
normalnego i dziatania w trybie stanu awaryjnego lub tez prowadzenia ewakuacji,
zapytaj przetozonych o wskazowki.

Wiedz kiedy zatrzymac¢ — a kiedy poprosi¢ o pomoc!
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