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 Estamos reviviendo incidentes pasados?

La respuesta corta a esta pregunta es jSI! En 1993, el Dr. Trevor Kletz,
fallecido el 31 de Octubre de 2013 a la edad de 91 afios, escribié un libro
titulado “Lecciones sobre Desastres: Como las empresas no tienen memoria
y los accidentes se repiten”. Veinte afios mas tarde, esto sigue ocurriendo.

Un articulo reciente describié un incidente en una planta de procesado de
gasolina en Noruega. Un adsorbedor de carbén, usado para el control de
emisiones, encendi6 una atmésfera inflamable en el tanque anexo.
Desgraciadamente, un incidente muy similar ocurrié en un terminal de
almacenamiento de productos quimicos a granel en Savannah, Georgia,
EEUU, en 1995. Una revision exhaustiva de la bibliografia habria, sin lugar
a dudas, encontrado mas incidentes similares.

¢ Qué ocurri6? En ambos incidentes, se utilizaba un adsorbedor de carbén
para reducir la emision de contaminantes desde el tanque de
almacenamiento. En ambas plantas no se reconoci6 que la adsorcion de
vapores de hidrocarburos genera calor en el lecho de carbén. Este calor
sirvié como fuente de ignicion de los vapores inflamables del interior del
tanque.

¢Por qué ocurrid? Dos problemas de disefio estaban presentes en ambos
sistemas, jaunque uno ocurriera 12 afios después del otro, y en partes
diferentes del mundo! Los sistemas no tuvieron en cuenta la generacion de
calor provocada por la adsorcion, y no disponian de un apagallamas entre el
tangue y el adsorbedor de carbon.
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¢ Qué puede hacer Ud.?
=> Esté consciente que los equipos instalados para proteger el medio
ambiente pueden crear nuevos riesgos que deben ser evaluados
mediante andlisis de riesgos de proceso y gestion del cambio.
=>» Mantenga vivas en su planta las historias de incidentes pasados
mediante su recuerdo y discusién en reuniones de seguridad.
=>» Cuando los incidentes ocurran fuera de su area o0 empresa,
reviselos y preguntese ¢Podria suceder aqui algo asi? No descarte
informes de incidentes sélo porque usted no maneje ese producto en
particular o porque el incidente ocurrié en otro tipo de tecnologia.
=>» Los trabajadores mas jovenes y con menos experiencia deberian
preguntar acerca de incidentes pasados para entenderlos. Si ha
sucedido en el pasado, jpodria volver a suceder!.
=>» Comparta incidentes de su planta con los demas para que no
tengan que revivirlos.
=>» Mas informacion técnica de los incidentes mencionados arriba:

e US EPA Informe incidente 1995: www.epa.gov/oem/docs/chem/pdtirept.pdf
e Atrticulo del incidente 2007: T. Skjold and K. van Wingerden, Process Safety
Progress 32 (3), pp. 268-276, Septiembre 2013.

“Aquéllos que no conocen la historia estan destinados a repetirfa™
Edmund Burke, Politico Irlandés (1729-1797)

AIChE © 2005. Todos los derechos reservados. Se fomenta la reproduccion para propdsitos no comerciales o educativos. Reproduccion
para la venta por cualquier persona excepto CCPS esta terminantemente prohibida.Contactenos:ccps_beacon@aiche.org o0 646-495-1371

El Beacon se publica normalmente en Afrikaans, Aleman, Arabe, Castellano, Chino, Coreano, Danés, Francés, Griego, Gujarati, Hebreo, Holandés, Hingaro, Indonesio,

incendio

Indostano, Inglés, Italiano, Japonés, Malayo, Marathi, Noruego, Persa, Polaco, Portugués, Ruso, Sueco, Tailandés, Tamil, Telugu, Turco, Urdu y Vietnamita.



