
교육 프로그램이 이러한 상황의
대처를 포함하고 있는지 확인하세요.

파열판과 안전변이 연속적으로
설치되어 있는가를 어떻게
판단하는지 아시는지요? 

만약 연속적으로 설치되어 있다면
정기적으로 압력을 확인하셔야
합니다.

파열판과 압력변 사이에 압력이
존재한다면 원인을 조사하고 조속히
문제를 해결하세요.

모든 공정 데이터를 무엇 때문에
관찰하고 기록하는지 이해하셔야
하고 관찰치가 위험의 경고임을
아셔야 하며 문제를 해결하기 위해
어떤 조치를 취해야 하는지 파악하고
있어야 합니다. 

알고 계셨나요?

2006년 11월연속적으로 설치된 안전장치에서의 위험들

당신이 할 수 있는 일들

압력용기에 과압방지를 목적으로 과압방지
파열판(럽츠디스크)과 안전변이 연속적으로
설치되어 있습니다. 그 파열판과 안전변 사이
에는 압력계가 설치되어 있습니다. 통상
공정순찰 시에 이 압력계를 확인하게 되어
있습니다. 정상적으로는 압력계가 제로를
가리켜야 합니다. 오늘 당신이 사진에서와 같이
50 psig (~3.5 barg)가 표시됨을 목격했습니다.

이러한 상황이 왜 위험한 지 감지가 되시는
지요? 파열판과 안전변 사이의 압력이 압력
용기의 과압방지 시스템에 어떤 영향을
미칠까요?

파열판은 공정측 압력이 후단압력에서 파열판의
설계압력보다 높을 경우 파열됩니다. 예를 들어
100 psig (6.9 barg) 설계의 파열판은 공정측
압력이 판의 후단압력에서 100 psig (6.9 barg) 
이상일 경우 파열됩니다. 

파열판과 안전변 사이의 압력 발생은 파열판의
핀홀로 인해 내용물이 서서히 누설 되었거나
파열판이 파열되었기 때문일 것 입니다. 

파열판 후단의 압력이 50 psig (3.5 barg) 

정도이고 원인이 핀홀로 인한 누설이라면

압력용기의 압력이 판의 설계압력에다 50 psig 

(3.5 barg)을 더한 값보다 높아야 파열판이

파열될 것 입니다.  예를 들어 판의 설계압력이
100 psig 라면 압력용기 압력이 150 psig (~10.3 
barg) 이상이 되어야 파열판이 파열될 것이고

과압에 약한 호스, 가스켙이나 유량계의 파손이

우려된다는 사실에 유의하셔야 합니다.

럽츠디스크
(과압방지
파열판)

안전변

CCPS PSID 회원은 탐색기에서 “Relief 
Valves"를 찾아보세요.

http: //www.aiche.org/ccps/safetybeacon.htm
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