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अक्तबूर 2022

यदि आप निश्चित िह ीं है कि उपिरण अिुरक्षण िे पचिात उपलब्ध है तो आप अवचय पूछे  !!  

• बहुत सी सरुक्षा प्रणालिया , जो हम प्रयोग में िा रहे है, वो पूवव समय में
घटित घिनाओ का पररणाम है । उनका उद्देश्य , उन घिनाओ को पुन: होने
से रोकना है ।

• सवु्यवस्थित सचंार (वाताविाप) बहुत ही आवश्यक है , परंतु इस का महत्त्व
और भी बढ़ जाता है , जब बहुत से समहू इस में शालमि होते है । जब
समहूो की सखं्या बढ़ जाती है , तो औपचाररक सचंार व्यवथिा की जरूरत
और अधिक बढ़ जाती है ।

• बहुत सी कंपननया , अनमुोटदत कायव होने से पहिे , दौरान और बाद में
उधचत सचंार व्यवथिा को सनुनस्श्चत करने के लिए , सरुक्षा अनमुनत प्रणािी
का प्रयोग करती है । प्राय: इनमें सरुक्षा या जोखिम अविोकन , कायव क्षते्र
का ननरीक्षण और अधिकृत व्यस्तत का अनमुोदन सस्ममलित होता है ।

• कायव अनमुनत पत्र केवि औपचाररकता नहीं है ; यह सनुनस्श्चत करने का यह
बहुत ही अच्छा उपाय है कक; कायव क्षेत्र सही प्रकार से वखणवत हो, सभी समहूो
को कायव ककए जाने की उधचत जानकारी है और अन्य अनतररतत अनमुनत पत्र
( िोिो-LOTO, गरम कायव या सीलमत थिान में कायव करने ; को सही प्रकार
से इथतेमाि ककया गया है । ये इस को भी दशावता है कक , सभी गनतववधिया
उधचत ववधि से पूरी की गई है और अब कायव सचुारु रूप से आगे बढ़ सकता
है ।

• जैसे जैसे कायव अग्रसर होता है , कायव क्षेत्र भी पररवनत वत हो सकता है । सभी
समहूो के लिए यह आवश्यक है कक जो भी बदिाव ककए गए है , उनको सभी
समहूो को सधूचत ककया जाए और इस का पुन: मलूयाकंन करे कक अब भी (
बदिी हुई पररस्थिनतयो में ) कायव करना सरुक्षक्षत है । इसका यह भी अिव है
कक कायव को तब तक रोका जाये , जब तक इस का अविोकन और कायव
योजना दोबारा से “तयैार और अनमुोटदत होना” पूरा नहीं हो जाता ।

चित्र 1.प्रवाह मापी यींत्र अींशािि िे पचिात

तया आप जानते है ?

आप तया कर सकते है ?
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इस अींि िे प्रयोजि है

उत्पािि क्षेत्र से जुड़े व्यश्क्तयों िे ललए सींिेश
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एि अिुभव रदहत प्रिालि एि प्रकिया िला रहा था , श्जसमें
ज्वलिशील घोलो में नियलमत स्थािाींतरण होता था । प्रवाह
मापि यींत्र िी मुरम्मत िरिे िे ललए , प्रिालि िा एि खींड
िा शटडाउि ललया गया ताकि अिुरक्षण ववभाग िा
तििीलशयि प्रवाह मापी यींत्र िो नििाल सिे और िाययशाला
में उस यींत्र िा अींशािि (calibration) हो सिे । शेष प्रिालि
वैसे ह िालू रहा । मुरम्मत िे बाि यींत्र िो पुि: स्थावपत िर
दिया गया और अिुरक्षण ववभाग िा िमी उस स्थाि से िला
गया । प्रिालि िे यह समझा कि यह प्रिालि िे ललए यह
तैयार है और उस िे घोल िा स्थािाींतरण शुरू िर दिया ।
एि फ्लेंज िो अच्छे प्रिार से िह ीं िसा िह ीं गया था और
प्रिालि पर घोल िा नछडिाव हो गया । उस िे सुरक्षा शोवर
(shower) िा प्रयोग किया और इस प्रिार वह घायल होिे से
बि गया । बबिा किसी िघुयटिा िे घोल िे फैलाव िो साफ
िर दिया गया ।
यह क्यों घदटत हुआ ? बहुत से प्रोसेस सुरक्षा प्रणाललयााँ , जो
हम प्रयोग में लाते है – यहााँ पर वो िायय िह ीं िर रहे थे ।
लॉि आउट – टैग आउट (LOTO) अिौपिाररि तर िे से ह 
िल रहा था और उस िा प्रयोग िेवल टैग बिाम टैग और
लॉि िे ललए किया जाता था। इस उद्योग में िोई भी
अिुरक्षण िायय िरिे िे ललए , िायय अिुमनत पत्र प्रणाल या
औपिाररि सींिार व्यवस्था िह ीं थी।
गहि अवलोििों यह िशायते है कि प्रिालि प्रोसेस िो शीघ्र
िालू िरिे िे ललए आतुर था और उस िे इस िी पुश्टट िह ीं
िी कि िायय समाप्त हो िुिा है कि िह ीं । शायि ,

तििीलशयि िो अन्य गैसिट िो आवचयिता थी ।
तििीलशयि िे प्रोसेस क्षेत्र छोड़िे से पहले , िायय िी श्स्थनत
जाििे िे ललए प्रिालि से िोई वातायलाप स्थावपत िह ीं िी ।
घोल पथृिीिरण वाल्व पर िोई भी टैग ि होिे से यह समझा
गया कि “ िायय समाप्त “ हो िुिा है ।

• िीं पिी िे िायय अिमुनत पत्र प्रणाल िी आप अच्छी समझ और
जाििार रखे।

• िायय सींबश्न्धत अिमुनत पत्रो िे ललए जरूर जोखखम अवलोििों में
सकिय रूप से भाग ले । ऐसा हो सिता है कि ववशषे श्स्थनत या
जोखखम िे बारे में आप िो ह सह जाििार है ।

• आप िे िायय क्षेत्र में गैर मािि िायो िे ललए अपिी भलूमिा िे बारे
में जािे – िायय िो अच्छी प्रिार से समझे और यह भी जािे कि पुि:
सामान्य प्रिालि िो शुरू िरिे िे ललए क्या आवचयि है ।

• प्रोसेस िो पुि: िालू िरिे िे ललए , िायय योजिा िा अिसुरण िरे ।
यदि िुछ सह िह ीं हो रहा है , तो िायय िो तरुींत बींि िर िे और
िोबारा िायय शुरू होिे से पहले कफर पूछे । घटिा घदटत होिे से या
नियर-लमस( near-miss) होिे से थोड़ी िेर होिा िह ीं अच्छा है ।

• यह सुनिश्चित िरे कि आप िा िायय क्षेत्र मलबे और औजारो से मुक्त
है और प्रोसेस िो सुरक्षक्षत तर िे से शुरू किया जा सिता है । प्रोसेस
िी सामग्री या उपिरण (यींत्र) या मलबे िो उचित स्थाि पर भेजिे से
पहले , सह प्रिार से िाम पत्र अींकित िर दिया गया है ।

संचार (वाताविाप)  – सुरक्षक्षत प्रचािनों का कें द्र बबन्द ु 

बबिोि िे अिुवािि है – वववेि रींजि गुप्ता , मुींबई , भारत 
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