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Pontos Mortos nas tubagens — Outro perigo a vista de todos!
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Tubagem associada ao
equipamento

Tugagem de drenagem no fundo dos
equipamentos (normalmente a
montante da 12 valvula de isolamento)
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Tubagens que sdo usadas intermiten-
temente como por ex. by pass a

vélvulas e secc¢des que ndo estdo em

servi¢o de equipamentos de reserva.

pamento (normalmente a seccéo de tubagem
a montante da 12 valvula fechada, e também
normalmente a tubagem dentro da gama de
nivel de liquido do equipamento).

l Tubagem de processo associada a um equi-

Pontos baixos de tubagem onde néo é
possivel uma drenagem completa
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Seccédo de tubagem a montante ou a jusan-
te de uma valvula fechada onde a intengéo
€ manter a valvula fechada, logo criando
um ponto morto fechado.
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Seccges de tubagem que normalmente

Figura 1 Identificacdo dos perigos dos pontos mortos.

ndo tém caudal mas que ndo podem ser
isoladas do caudal normal como por ex.
linhas obsoletas.

O gue aconteceu?

Numa refinaria, foi efetuada uma radiogra-
fia a uma linha de dreno de 2” ligada a uma
linha de crude de 12”. A radiografia mostrou
cavidades profundas sob depdsitos de mate-
rial de processo numa sec¢do horizontal da
linha de dreno. Inspec¢des posteriores nou-
tros locais identificaram mais areas com
corrosdo interna significativa. Eram casos
tipicos de corrosdao em pontos mortos. A
inspecdo de pontos mortos neste caso pre-
veniu certamente um Incidente de Perda de
Contencado.

Varias configuracGes de tubagem podem
formar zonas mortas como ilustrado na Fig.
1.

A equipa do Beacon quer agradecer a Reli-
ance Industries LTD por ter fornecido o ma-
terial para este Beacon.

Fonte para a Fig1: artigo no Linkedin por
Mohammed Said “Mechanical Integrity &
Hazard Identification of Dead Leg”

Vocé sabia?

A corrosdo em pontos mortos representa uma ameaca significativa a integri-
dade da tubagens de processo e de utilidades.

Os pontos mortos podem ter ficado da instalac¢do inicial da tubagem quando
foram usados para o flushing, drenagem ou testes de pressao. Deviam ter sido
removidos antes do comissionamento.

Os pontos mortos que contenham materiais potencialmente corrosivos; como
agua contaminada, ou depdsitos de materiais solidos requerem uma atengdo e
inspecdo dedicada. Mesmo gases como o H2S podem ser corrosivos.

As tubagens que sofreram flushing e foram drenadas podem ainda conter ma-
teriais perigosos. A abertura destas linhas deve ser efetuada com o mesmo cui-
dado como se estivessem cheias.

O gque pode fazer?

Os pontos mortos devem ser identificados e efetuada uma revisdao periddica para
decidir se ainda sdo necessarios. Os que ja ndo forem usados devem ser removidos
seguindo os procedimentos de Gestdo de Modificagdes (MOC).

A instalagdo deve ter um programa para gerir os pontos mortos. O programa deve
incluir:
o Um calendario para efetuar o flushing periédico dos pontos mortos
o Um plano de inspegao baseado nas velocidades de corrosao previstas
o Deve ser dada especial atengao durante as Analises de Risco de Processo
e de Gestdo de ModificagGes (MOC)

Os Pontos Mortos podem estar vivos. Nunca assuma que uma tubagem abandonada nao pode corroer.
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