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Onde verificar a inflamabilidade antes de um trabalho a quente ? agosio de 2020

Raio* de 10,7 m
(35+ft) em todas as

Local do trabalho direcOes até o nivel

a quenté planejado do solo, de redor do

tanque e mesmo
abaixo do.solo

Locais onde deverd ser verificada a inflamabilidade (LII)
antes e durante trabalhos a quente

Ao longo dos anos muitos incéndios e explosdes tém
ocorrido nas nossas industrias devido a igni¢oes por
producdo de faiscas durante trabalhos a quente. O
Beacon de Maio de 2020 descreveu as consequéncias
fatais de um desses eventos. Um elemento na
preparacdo de trabalhos a quente é a verificacdo — e
prevencéo — da presenca de materiais combustiveis e/ou
de vapores inflamaveis “num raio de 10,7 m (35 ft)”.

(* Distancias recomendadas pela US OSHA e pela National
Fire Protection Association (NFPA)).

Muitas empresas verificam a presenca de vapores infla-
maveis em todos os locais onde as faiscas de trabalhos a
guente poderdo ser projetadas. O diagrama acima mos-
tra alguns locais que devem ser verificados. As leituras
(LII) do detector de inflamabilidade deverao ser efetua-
das ndo s6 onde o trabalho a quente sera realizado, mas
também em todos os locais ao redor e abaixo, onde as
faiscas poderao ser projetadas. Isso inclui a utilizacéo de
uma sonda (ou tubo de amostragem) para verificar
dentro de tubulag6es de processo abertas ou dentro de
fossas e drenos de processo, tais como os locais 5 e 9.

Vocé sabia?

Faiscas de macaricos de corte, soldagens e de esmerilhadoras
podem ser projetadas a longas distancias. Essa é a razéo pela
qual a maioria das permissdes de trabalho exigem a remogéao de
materiais combustiveis e testagem para a presenca de gases
inflaméveis num raio de 10,7 m (35 ft).

A forca da gravidade pode empurrar faiscas e particulas quentes
em direcdo ao solo — e ainda para pontos mais baixos, como
fossas e bacias de contencdo. Efetue a monitoragéo da
inflamabilidade (L1I) nos locais abaixo de areas elevadas em
que trabalhos a quente sejam realizados.

Muitos vapores inflamaveis sdo mais pesados que o ar, logo ten-
dem a se acumular em pontos baixos, incluindo drenos e fossas.

Mesmo vapores inflamaveis leves podem se acumular em locais
com pouca ventilagdo — como dentro de tubulagdes,
equipamentos e paredes de contengo.

Os empreiteiros e os trabalhadores da manutencéo ndo _
conhecem o seu processo. Eles ndo conhecem todos os locais
onde procurar a presenca de vapores inflamaveis.

As condic¢des podem se alterar enquanto o trabalho a quente esta
sendo executado. As operacGes e perturbacdes de processo, ou
ainda as condi¢des atmosféricas podem introduzir materiais
inflaméveis proximo de onde o trabalho a quente est& sendo
realizado.

O que voceé pode fazer?

Verifique cada abertura ou fossa numa zona ou “sin0” com um
raio de 10,7 m (35 ft) ou a uma distancia especificada por sua
empresa.

Algumas empresas requerem retestar a inflamabilidade (LII)
frequentemente para gerenciar as alteracdes das condigdes.
Monitore a area afetada para manter uma condicao segura.

Use o seu conhecimento da area do processo para pensar em
locais onde possam existir vapores inflaméaveis de
combustiveis liquidos e sélidos.

Use as “varinhas” ou tubos de amostragem que vém com 0 Seu
detector de gases para verificar o interior dos espagos.

Use mantas de soldagem e outras protecGes para impedir
faiscas e outras particulas de irem para locais onde ndo devem
ir. MAS NAO CONFIE APENAS NESSAS PROTECOES!

Teste em TODOS os locais onde vapores inflamaveis possam entrar em ignicao!
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