
你知道吗？ 你能做什么？

控制系统的问题就是警告信号——要快速行动，防止发生重大事故。
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 控制上的小问题也许只会对质量产生影响，
但这些小问题很可能就是控制失效的早期警
告。

 控制回路中的任何一个组件都可能出现故障
—— 如传感器、控制逻辑和控制装置，这
三者都需要进行检查。

 控制系统的问题不太可能是随机事件。虽然
问题可能会消失，但随后也可能再次出现，
并产生更大的影响。即使是随机事件，也不
允许接近安全运行限值。

 如果有几个控制回路同时出现问题，这很可
能是一个层次更深、问题更严重的征兆。如
果我们现在不快速行动，故障随时都可能发
生。

 当控制系统没有按预期响应时，请向其他
人员询问是否遇到过此问题，这将让你知
道它是否是一个重复出现的问题。

 要在交接班日志中做记录，说明遇到的问
题，提醒他人注意监控。

 导致阀门不能正常运行的原因可能很简单
，花点时间去查找可能存在的问题。（例
如仪表空气管线泄漏，或冷却系统故障等
）。

 如果问题持续存在，请填写维修工单，使
控制系统得到检查。控制回路中的任何组
件都可能出现故障，这不仅仅限于控制阀
。

控制系统变慢 —— 这是警告信号

• 自动控制阀也许被腐蚀或从工艺流体中沉淀下来的固体物所阻塞。

• 供给自动控制阀的仪表空气输送、或者阀门内的流体流量可能受到了阻碍。传感器可能出

现了故障或被阻塞了。

• 控制回路的参数调整可能不适合工艺的实际情况，需要进行评估。

这个现象正常吗？它不应该这样。所

有经过精心设计、调试和维护的控制回路

都应该平稳运行，通过阀门的微小改变来

调节冷却液、加热介质、进料和其它的过

程变量，以保持工艺的正常运行。

那为什么会出现这种现象？这种现象

又意味着什么？可能的原因有如下几种：

你的工艺温度上升超过设定值，离开了正常的运行范围。在可用的

冷却能力足够强的情况下，控制系统却迟缓地把工艺参数拉回到正常运

行范围，最后把温度调回到了设定值。
设定值
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在此只显示冷却
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仪表空气

自动控制阀，正作用
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