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अवरूध पाईप लाईन और उपकरण – यह बाधा से भी अधधक है      

क्या आप जानते है ? 

सी एस बी (CSB) ने एक घटना की जांच की और
यह पाया कक प्रोसेस में कोई भी समस्या वेंट में (
धचत्र 1) और अवशषे सजि टैंक के ररलीफ यंत्र में
अवरोध पैिा कर सकती है I जब अनरुिण कायि
िल जब सजि टैंक को साफ करने के सलये टैंक पर
पहंुचा , अवशेष िवाब , टैंक के ऊपर लगे हुये भारी
ढक्कन ( धचत्र 2) को िरू फैं क दिया , र्जसमें 3
व्यर्क्त आहत हो गये I यह घटना क्यो घदटत हुई ?

जब यह टैंक में िवाब था , अनरुिण सिस्यो ने टैंक
को क्यो िोला ? सन्यत्र की शरुूआत करते समय ,

प्रोसेस सन्यत्र से गणुवता रदहत उत्पाि सजि टैंक में
आने शरुू हो गये I इस कारण सजि टैंक से गैस का
उत्सजिन होना शरुु हो गया और वेंट में अवरोध आने
से टैंक में िवाब बढ गया I िवाब सचूक ( गेज) में
अवरोध पाया गया और िवाब में कोई पररवतिन नहीं
दििा I

 अवरूध हुई लाईन और उपकरण एक बहुत बढी
बाधा है : उन्हे सुरिा पूविक अवरोध रदहत करना
काफी कदठन कायि हो सकता है I अवरूध हुई
लाईन और उपकरण ककसी अन्य पाइप से जुडे हो
सकते है और यह और भी बडी समस्या का सचूक
है – महत्त्वपूणि यंत्र या ररलीफ यंत्र I

 बहुत से कारणो से अवरोध पिैा हो सकता है जैसे
कक उच्च तापमान पर पपघलने वाले पिाथि , प्रोसेस
से प्रवादहत होने वाली धारा में ठोस या सिंरण
(corrosion) करने वाली सामग्री I कोई भी लाईन
या उपकरण को िोलने से पहले उपकरणो में
अवरोध का समाधन करने से पहले उधचत बबजली
को बंि करना लो टो (LOTO) आवश्यक है I

 प्रोसेस लाईनो में अवरोध को िरू करने के सलये
सही पवधध और उधचत किम की सचूी बनाने के
सलये प्रकिया पहले से ही होनी चादहये या बनाई
जानी चादहये I

 अवरूध हुई लाईन और उपकरण बहुधा प्रकार की
समस्याओ का पूवि सूचक है – प्रोसेस में समस्या का
आना,बहुत अधधक संिरण इत्यादि I अवरोध की
सूचना अवश्य िे यदि इस से प्रोसेस में गडबड
होने की थोडी सी भी सम्भावना है I

 र्जन लाईनो में या उपकरणो में बार बार अवरोध
उत्पन्न होने की सम्भावना है, उनका अवरोध
तनवारण करने में आने वाली कदठनाईयो और
प्रोसेस में कोई भी गडबड से बचने के सलये सम्पूणि
जांच की जानी चादहये I

 लाईनो और उपकरणो में अवरोध का तनवारण करने
से पहले , इस का पूवि अवलोकन करे कक कायि कैसे
ककया जायेगा और कायि करते समय क्या ितरनाक
र्स्थततया पैिा हो सकती है, र्जस कारण आस पास
में कमिचाररयो को ितत हो सकती है I

चित्र 1 अवरूध वेंट लाईन

चित्र 2 उडा हुआ ढक्कन
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