
我们会常常把仪表异常读数视为“错误”读数呢？这次事故可能就是这种情况，我们难道不

应该首先假设仪表读数是正确的吗？然后，再努力去弄明白为什么仪表读数不正常。

 要使用工艺上的其它仪表和相关信息，针对工艺上正在发生的异常实施更全面的评估。

 要考虑你还能做些什么来判断仪表是故障还是正常。例如，你是否可以通过取样分析来辅助判

断工艺状况？你是否能去看一下现场就地指示的温度表或压力表？你是否能通过贮罐顶部的视

镜看一下液位？

 要寻求你同事、主管的帮助，并寻求工程技术上的支持。

 要问这样的问题：“如果这个读数是正确的，可能会产生什么后果？”。通过提问题，可能会

审视出一些没有预料到的风险。

 如果“错误的”读数警示着重大威胁，要与你的主管和技术支持工程师协作，要明白在仪表读

数是正确的情况下，你应采取哪些措施来防止可能发生的事故。

 优秀的工艺安全文化应该是人人都相信仪表，除非是全面的评估表明仪表读数存在错误。

要思考“异常”的仪表读数意味着什么！

2019年4月如果“错误”的仪表读数其实是正确的会怎么样？

美国的一家大型化工厂发生爆炸，导致16人死亡，300多人受伤，并造成了严重的财产损失

和业务中断损失。爆炸发生在精馏塔开车期间。据信，精馏塔的塔板在开车初期就损坏了，这样

导致了精馏塔的分离效果差，造成了塔底部的硝基苯浓度异常升高——达到了不稳定的浓度。

从这次事故中，可以汲取许多教训（见参考文献），而本期的《工艺安全警示灯》仅聚焦于

——精馏塔中一个所谓“坏”的温度显示。在爆炸前的几小时，由于开车不顺利，精馏塔全部在

打回流。随后，控制系统的技术人员被要求对精馏塔进料塔板下方的塔板的热电偶进行更换。理

由是——温度仪表的读数为121℃，而它“本应该是102℃”。当时的结论是热电偶出了故障。但

事后看来，热电偶的示

你能做什么？

参考文献：工艺安全进展23（3），2004年9月，第221-228页；工艺安全进展35（1），2016年3月，第103-106页。
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