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s Esta seguro que el recipiente esta vacio? Abril 2017

En 1991 tuvo lugar una explosion y un incendio en una unidad de craqueo catalitico
fluido (FCC) de 50000 barriles/dia en una refineria que estaba poniéndose en marcha
tras siete semanas en parada para realizar labores de mantenimiento. Tragicamente,
seis trabajadores murieron y otros ocho resultaron heridos. El dafio a la propiedad fue
de aproximadamente 23 millones de dolares y la pérdida por la interrupcion del
negocio fue estimada en 44 millones. ;Qué causo esta terrible explosion? No fue
causada por una reaccioén fuera de control, una fuga de producto inflamable o una
ignicion por electricidad estatica. Fue causada por - jagua!

El recipiente vertical a presion (F7) que exploto se usaba en el proceso de separacion
del aceite pesado del polvo del catalizador sélido. Durante la parada, se drend el
aceite de todos los equipos del proceso y el equipo se limpio, inspecciond y renovo
para estar apto para el servicio. Como parte del procedimiento de la puesta en marcha
se utilizé vapor para barrer el aire del sistema, previo a la alimentacion de aceite en el
proceso. Se vio que la temperatura en los equipos era lo suficientemente baja como
para condensar parte del vapor usado en el barrido. El agua que condens6 se recogiod

y bombeb al recipiente F7. El procedimiento normal de puesta en marcha requeria
que el personal de operacion drenara el agua del F7 antes de introducir el aceite
caliente. Sin embargo, habia una valvula de bloqueo en la posiciéon equivocada
(cerrada) que impidid el drenaje del agua. La rapida expansion del agua al
vaporizarse sobrepresurizd F7 rompiéndolo violentamente. El aceite liberado por la
explosion se inflamo y el fuego envolvid la unidad de FCC. El fuego ardi6 durante 2-
1/2 horas antes de ser finalmente extinguido.

s Sabia Ud ? ¢.Qué puede hacer Ud?

» Hay muchos informes de explosiones de vapor derivado de la puesta en En la puesta en marcha de un equipo después de
contacto no intencionada de material a alta temperatura con agua (Ver el un mantenimiento, aseglirese que el equipo esta
Beacon de octubre de 2015 para otro ejemplo). completamente limpio y no contiene nada que
El agua se expande apro?(imadamgnte 1600 veces cuando se vaporiza. pueda ser incompatible con los materiales del
iEsto significa que una pinta americana (+0,5 1) de agua puede generar proceso o las condiciones de operacion.
suficiente vapor para llenar casi cuatro tambores de 55 galones (200 1)!

e No se desvie de los procedimientos de puesta en
marcha de su planta.

Use checklists y procedimientos escritos para la
puesta en marcha. Algunas plantas pasan muchos
afios operando entre dos paradas. No debe confiar
en su memoria ya que es una operacion critica y
no la realiza muy a menudo.

Si durante el arranque encuentra valvulas en la
posicioén incorrecta u otro equipo en un estado
incorrecto, obtenga ayuda para comprender todas
las posibles consecuencias antes de cambiar la
posicion de la valvula u otro estado de un equipo.

Previo a un mantenimiento, a menudo se utiliza agua para limpiar o
enjuagar los equipos. El agua puede acumularse en puntos bajos de los
equipos y tuberias y podria entrar en contacto con materiales a altas
temperaturas o incompatibles con el proceso si no se elimina por
completo antes de volver a arrancar.

iAgua liguida + material caliente = peligro de explosién de vapor!

© AIChE 2016. Todos los derechos reservados. Se fomenta la reproduccion para propdsitos no comerciales o educativos. Reproduccion para la venta por

cualquier persona excepto CCPS esta terminantemente prohibida. Contactenos: ccps_beacon@aiche.org o 646-495-1371

Beacon se publica normalmente en Afrikaans, Aleman, Arabe, Castellano, Chino, Coreano, Danés, Francés, Griego, Gujarati, Hebreo, Holandés, Inglés, Italiano, Japonés,
Malayo, Marathi, Persa, Polaco, Portugués, Rumano, Ruso, Sueco, Tailandés, Tamil, Telugu, Turco y Vietnamita.



