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Saker uppstart augusti 2015

Hur kan du vara saker pd att utrustningen, som du tanker ta i drift, verkligen &r klar fér anvandning? Nagra exempel:

« En rutinmassig uppstart av en processpump, som till exempel vaxla 6ver fran en pump i drift till en reservpump

« Transport av material till en annan tank eller processhehallare

« Introducera material till ett rérsystem, som har varit ur drift for underhall

« Starta ny utrustning efter att en andring gjorts i fabriken (vilket borde ingé i din fabriks “Management of Change”-

instruktioner)

Du kan sékert hitta fler exempel i din anlaggning. Nar du introducerar material eller energi till utrustning som inte ar i
drift for tillfallet, r det viktigt att du far bekraftat att utrustningen ar klar. Finns utrustningens alla delar pa plats och
korrekt installerade eller &r det nagot som saknas? Ar alla ventiler som ska vara dppna, verkligen 6ppna och de som ska
vara stangda, verkligen stangda? Ar allt klart for uppstart?

Visste du?

Man tror att en av manga bidragande orsaker till katastrofen med
oljeplattform Piper Alpha pa Nordsjon (165 ddda) i juli 1988 (Gversta
fotot, se &ven Beacon juli 2005 och 2013) var ett utslépp av latta kolvaten
nar en pump skulle aterstartas. Vad operatérerna, som startade pumpen
inte visste var att pumpens sikerhetsventil hade demonterats for underhall
och man hade satt dit en 16st dragen blindfléns istéllet. Denna del av
rorledningen var inte synlig fran omradet runt pumpen.

Ett foretag rapporterade nyligen (Forest, J.J., Process Safety Progress

34 (2), juni 2015, 126-129) att nastan hélften av alla incidenter med
lackage fran tankar (Loss Of Primary Containment, LOPC) i de undersokta
fabrikerna kunde hanféras till “Conduct of Operation” (Konsekvent
driftspraxis) (se Beacon juni 2015). De flesta av dem var problem med att
utrustningen ej var redo for uppstart innan man slappte pa material eller
energi. Nagra gemensamma faktorer:

Forvantningar var inte satta av ledningen

Instéliningar var inte formellt med i operatérsutbildningen

Brist pa disciplin och enhetligt format pa driftinstruktioner och

skiftkommunikation

Driftinstruktioner for komplexa utrustningar har inte foljts

Vad kan du gora?
Nar du gor en forandring (startar, stoppar, Gppnar, stanger, 6kar, minskar, m.m.) pa en utrustning i din fabrik, ha
kunskap om var material och energi kommer ifran, vart det &r pa vag och hur detta dndras nar du gor forandringar i
utrustningens status.
Slutfdr en dversyn av ett system i falt innan du andrar dess status. Sékerstall att systemets alla delar ar korrekt
installerade och att allt star i ratt position (6ppen, stangd, pd/on, av/off m.m.).
Var extra uppmarksam nar du tar tillbaka utrustning i drift efter ett underhall eller andra aktiviteter da utrustningen har
monterats ned. Sakerstall att dtermontering skett pa ett korrekt satt, att alla temporara blindflansar har tagits bort och
att alla ventiler star i ratt position.
Satt ett personlig mal med att utrustningen alltid &r i ratt 1age och folj givna procedurer samt uppmuntra dina kollegor
att gora detsamma — “Walk the Line”!

Walk the Line!
- Johnny Cash
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