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W sierpniu 2012 nastapito rozerwanie rurociggu w obrebie instalacji Destylacji
Rurowo-Wiezowej, w kalifornijskiej rafinerii, co spowodowalo uwolnienie gorgcego
strumienia palnych weglowodorow (foto 1). Uwolniona ciecz czgéciowo odparowata
a powstala palna chmura zapalita si¢. Rurociag rozerwat si¢ z powodu pocienienia
$cianki spowodowanej przez korozj¢ siarczkows, powszechny w rafineriach
mechanizm niszczacy. Awarie spowodowane przez korozje siarczkowa sg powaznym
problemem, gdyz cechuje je wzglednie duze prawdopodobienstwo katastroficznego
peknigcia. Do tego typu zdarzen dochodzi, gdyz korozja postepuje stosunkowo
roéwnomiernie na wigkszej powierzchni, wigc pocienienie rurociggu nastepuje raczej
sukcesywnie az do jego rozerwania anizeli nastepuje wyciek z matego otworu,
pekniecia czy tez z miejscowego pocienienia.

W listopadzie 2013 wystapit pozar po przecieku rurociggu z destylatem préozniowym
z instalacji DRW w brazylijskiej rafinerii (foto 2). Uwolnienie destylatu nastapito z
powodu peknigcia prostego odcinka rurociggu w wigzce rurociggéw w poblizu
kolumny destylacji rzutowej w instalacji DRW. W trakcie dziatan dochodzeniowych
ustalono, ze grubos¢ tej sekcji rurociagu byta bardzo mata (mniej niz 1 mm).
Wyspecyfikowanym projektowo materiatem dla tej sekcji rurociaggu byta stal stopowa
jednakze, jak ustalono, w rzeczywistosci zastosowano stal weglowa. Ta sekcja
rurociggu zostata wymieniona w roku 1998 podczas postoju remontowego i wtedy to
uzyto niezgodnego materiatu konstrukcyjnego.
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W obydwu powyzszych przypadkach System Zarzadzania Integralno$cig Mechaniczng nie zadziatal wtasciwie w zakresie
pomiaréw oraz wymiany zuzytych elementow orurowania zanim doszto do rozerwania rurociggow. W odniesieniu do zdarzenia
7 2013 system czynnosci konserwacyjno-remontowych nie zapewnit uzycia okreslonego materiatu konstrukcyjnego
wymienianego odcinka rurociagu. Bardziej efektywne programy dotyczace integralno$¢ mechanicznej oraz prac remontowych
moglyby nie dopusci¢ do wystapienia tych zdarzen.

Co mozesz zrobic¢?

=» Natychmiast zgtaszaj kazdy, nawet najmniejszy, wyciek jaki zauwazysz i sprawdz czy podjeto niezbedne dziatania.

=>» Jezeli realizujesz dziatania wobec tego co wydaje sie matym przeciekiem z duzego rurociaggu czy aparatu pomysl, ze ten ,,maty”
wyciek w rzeczywistosci jest spowodowany pocienieniem lub ostabieniem metalu na duzej powierzchni, co w konsekwencji moze
nagle sta¢ si¢ duzym uwolnieniem. Zaplanuj swoje dziatania by zapewni¢ bezpieczenstwo ludziom jezeli dojdzie do takiej sytuacji.

=>» Jezeli wymieniasz rurociag lub inne urzadzenie upewnij si¢, ze uzyty zostanie wiasciwy materiat wszystkich wymienianych
elementoéw. Przestrzegaj procedur zgodnos$ci materiatlowej [ang.: Positive Material Identification (PMI)] ustalonych w twoim zaktadzie
i skontroluj zabudowe elementow w terenie. Przeprowadz przez ponownym uruchomieniem instalacji kontrolg¢ 100% elementow,
ktére podlegaty wymianie w trakcie postoju remontowego.

=>» Czeste wykorzystanie obejm jako $rodka uszczelniajacego i zaradczego przeciw wyciekom cieczy procesowych wigze sie z
pytaniem dotyczacym efektywnosci programu integralno$ci mechanicznej. Intencja wykorzystania obejm jest dokonanie naprawy
tymczasowej w trakcie prowadzonego procesu technologicznego az do chwili wykonania trwalej naprawy, na przyktad w trakcie
postoju instalacji. Jezeli dokonywane sa tego typu tymczasowe naprawy przestrzegaj zaktadowych procedur zarzadzania zmiang.
Upewnij si¢, ze zarzadza si¢ tymczasowymi naprawami i zostaja one uj¢te w planie napraw podczas nastepnego planowego postoju.
=» Zapoznaj si¢ z uwagami zespotéw kontrolnych i upewnij sie, ze ich rekomendacje zostaty terminowo wprowadzone.

=>» Efektywny proces zarzadzania zmiang ma kluczowe znaczenie dla powodzenia kazdego programu zarzadzania integralnoscia
rurociagoéw. Zaktadowe zespoty kontrolne moga przewidzie¢ i wskazaé postepowanie korozji lub inne pogorszenie stanu a tym samym
odpowiednio dostosowa¢ plany kontroli czy zakres procedur. Upewnij si¢, ze twoja grupa kontrolna jest wiaczona w proces
akceptowania zmian, ktore mogg wptyna¢ na integralno$¢ orurowania czy urzadzen.

“Dostajesz to co sprawdzasz a nie to czego oczekujesz!”
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