
图1 - 工艺管道中的气体通过一个10英寸齿轮操作阀的阀杆泄漏到

了齿轮操作机构中。为应对这种情况，这种齿轮操作机构其实设计

有排气的功能。然而，该气体释放系统并没有起作用。阀门操作机

构因此而承压，结果导致直径为5英寸的阀位指示盘从操作机构顶部

飞出。幸运的是没有人被击中。调查发现，该阀门操作机构上的排

气孔（箭头所示)以及旁边的一个阀上的排气孔被油漆堵住了，因此

没有正常排气。工厂人员并没有意识到这种情况的潜在危险，即气

体可能会泄漏到操作机构齿轮箱里，他们也没有意识到需要去检查

确认齿轮箱能否正常排气泄压。

图2 - 一个天燃气减压系统使用了天燃气做气源来操作调节阀。阀门

执行机构爆裂了，一大块部件飞出了几米开外。对于这次事故，阀

门执行机构是否有过超压、腐蚀、损伤、或是缺陷，我们不得而

知，但这些因素确实是这次故障的可能原因。同样幸运的是，没有

人被这个爆裂的阀门执行机构的碎片击伤。

• 带压的工艺气体和其它流体, 有可能从工艺管道泄漏到阀门执行机

构内，其形成的压力足以损坏执行机构。

• 一些设备（如上述事故1中的阀门执行机构）具有小的排气口或泄

压塞，永远不要阻碍、堵塞或用油漆覆盖它们。

• 某些阀门和其它仪表可能会使用工艺气体作为驱动设备的压力源。

•由于误操作或不恰当的维护而使设备承受超压时，设备（包括阀门

执行机构）就可能发生故障并可能造成人身伤害。

• 对于所有可能承压的设备而言，要理解超压释放系统原本是如何工作的。当设备要使用工艺气体作为

动力时，尤其要注意，别忘了阀门执行机构就是这样的设备。

• 要确保你具有完整的超压释放系统的文件档案，并知道如何识别这些系统是否工作正常、是否完全达

到要求。

• 有些维护工作，如喷漆或做保温，是由承包商或临时工来做的。他们对工厂的情况并不了解，所以可

能会在无意识之间危及影响了安全。例如前面所说的喷漆时可能把阀门执行机构的排气口给堵住了，

或做保温时包住了阀杆而妨碍了它的动作。要假定承包商并不了解这些设备，你需要在施工前给他们

做具体的培训，让他们知道如何实施这些工作。要留意观察其施工过程，对于他们施工过的设备，在

投入使用前，要进行检查。

要知道你所有设备的超压安全保护!
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两起阀门执行机构的爆裂事故!
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