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当工厂出现异常状况时，安全仪表系统（SIS）将自动投入运行，使工厂保持安全状态，
或者使工厂进入安全状态。它通过执行单个或多个功能来保护工厂不受多种危险因素的影

响。对于此类系统，可以有其它称谓，如：安全停车系统、紧急停车系统、安全联锁、仪表
保护系统、或关键安全系统。在大多数情况下，安全仪表系统中的每个功能由上图所示的三
部份组成：

• 传感器（例如压力传感器）用于监测过程扰动或异常状况。
• 逻辑运算装置用于接收来自传感器的信号，判断是否处于危险状况。如果是，它将

发出动作信号。
• 执行机构用于接收来自逻辑运算装置的信号，执行相应的动作（如打开阀门，关闭

阀门，或者停泵）。
安全仪表系统是根据不同的安全完整性等级而设计的，而安全完整性等级又取决于工艺

过程危险因素所带来的风险程度。安全完整性的等级越高，就越可能应用多重的、冗余的部
件（如使用一个以上的传感器、逻辑运算装置或执行机构），就越需要有更严格的测试和管
理要求。

了解你工厂里的安全仪表系统是怎样工作的！

2009年7月什么是安全仪表系统?

你能做什么?
•设计基础文件和机械完整性（MI）程序要包

括安全系统，比如安全仪表系统。

•安全仪表系统的机械完整性应包含有关于检

查、预防性维修、试验和修理的程序。

•要规定机械完整性检查的频度，以保证安全

仪表系统达到工艺设计者所要求的可靠程

度。

•机械完整性计划需要由有经验的、严格遵循

工作制度的人员来确定安全仪表系统设备的

状况。

•当安全仪表系统触发后，你要知道采取什么

样的应急响应行动。

你知道吗?

• 了解工厂的异常运行情况的原因和后果。

•了解你的工厂里是否有安全仪表系统，它是

如何工作的，什么条件导致它动作，它将执

行何种操作，以及当安全仪表系统启动时你

必须做些什么。

•要知道在工厂什么地方可以找到安全仪表系

统的文件。

•要确保安全仪表系统得到正确的检查和测

试，使之保持良好的工作状态。

•如果安全仪表系统不能正常工作，要报告你

的上级。并遵循你工厂的制度程序，以继续

维护工厂的安全运行，直到修理完成。
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