CCPq | Process Safety Beacon | SPemerd™

CENTER FOR

CHEMCAL ROCESSSAFETY : - -
An ATChE Tndustry http: /www.aiche.org/ccps/safetybeacon.htm @ KDO\ el

Technology Alliance Messages for Manufacturing Personnel http://info knovel.com/ceps

Desalinhamento + Corrosao = Falha! ) Julho 2004
Eis 0 que aconteceu:

Esta junta de dilatagdo, em ago inox e
revestida a TFE, fazia parte de um sistema
de tubagens contendo uma elevada
concentragdo de HCI. A junta de dilatacao
ndo foi devidamente instalada e o acido
fragilizou o fole de aco inox. Esta
fragilizacdo, juntamente com fadiga do
material causada por desalinhamento e
deficiente fixacdo, causaram a ruptura da
junta. A falha que se vé na imagem
ocorreu um dia depois da junta ter sido
alvo de uma inspecc¢do visual. Felizmente
a pressdo no sistema era baixa, a fuga
pequena, € ninguém estava por perto
quando aconteceu. Neste caso ndo houve
O que podes fazer feridos. Mas se as circunstancias tivessem
Lembra-te—As juntas de dilatacio sdo normalmente o sido ligeiramente diferentes. ..
ponto fraco num sistema de tubagens!

8 As juntas de dilatagdo sdo equipamentos projectados
com precisdo ¢ DEVEM ser instalados correctamente! * A linha em que foi usada esta junta

#l Garante que todo o equipamento ¢ instalado de acordo | de dilatacdo estava desalinhada em
com as especificagdes do fabricante!!! Usa o | %’°, o que causou stress a junta de
procedimento de Controlo de Modificagdes para rever | dilatacdo.
QUALQUER modiﬁcagﬁo ou alt.erag:ﬁo. Trés pernos, que limitavam a
Ao fazer 1nspecg€)es visuais Veqﬁca todas as alteragoes | extensio e compressio da junta de
desde as inspecgbes ~ anteriores ¢ informa o dilatagdo, ndo foram colocados por
departamento de inspeccdo. Protege-te contra falhas | falta de espago. Isto permitiu um
subitas durante a inspecg¢do. Por vezes a Inspec¢do | movimento excessivo na junta e
visual a um equipamento em servico ndo ¢ suficiente. | gumentou ainda mais o stress.
Provavelmente o equipamento terd que ser desmontado,
ou até substituido apds um determinado tempo de vida.

: .| apés mudangas no processo com
M Conhece planeia de acordo com as causas mais ap dang proc
) introdu¢do de novos quimicos, mas a
comuns para as falhas:

1) As juntas de dilatagdo sdo geralmente os pontos fracos em junta nunca foi substituida de acordo

sistemas de tubagens. com a nova especificacao, que requeria

2) O desalinhamento pode causar fissuras/rupturas por stress. . oy .
3§OHC1 fragilizaoa%o el pturas p aco inoxiddvel de melhor qualidade.

Como ¢é que isto aconteceu?

* A especificacdo da junta foi alterada

s programas de inspecgdo e manutengdo nio devem | Isto provavelmente contribuiu para a
desprezar causas comuns ¢ modos de falha expectaveis fragilizacdo do ago pelo HCI tornando-

em juntas de dilatag3o. o propicio a fissuras ou ruptura por
stress.

PSID members see Free Search—Expansion Joint

As juntas de dilatacio tém limites de design — Garante que nio siao excedidos!
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